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Qualitat

Bolzenschwelil3en

Veapnen s Qualitatsmanagement-
system (QMS) nach ISO

ZERTIFIKAT 9001:2008

_ Die Zertifizierungsstelle
der TUV SUD Management Service GmbH

bescheinigt, dass das Unternehmen

CERTIFICAT

ERTIFICADD =

e Zertifizierung seit 1994

m

- HBS -
,_ . * Verwirklichung unserer
a HBS Bolzenschweiss-Systeme Unternehmensileitlinien und
= GmbH & Co. KG i
2 Felix-Wankel-Strale 18 Zlele
o= 85221 Dachau
5 Deutschland
o . . .

fiir den Geltungsbereich d Gewahﬂelstung zuverlas-
|| .
s Hulsen- und Bol_zenschwgirsgerate und —anlagen Slger Und marktger_eCht_er
- sowie Schueificlemente Produkte und Servicedienst-
Y Entwicklung - Produktion - Beratung - Vertrieb. . .
& leistungen auf hohem Quali-

i g tatsniveau
[ | Durch ein Audit, Bericht-Nr. 70009047,
wurde der Nachweis erbracht, dass die Forderungen der
ISO 9001:2008 » Klar definierte beherrschte
erfilt sind. Prozesse

Dieses Zertifikat ist giiltig vom 2016-03-10 bis 2018-09-14.
Zertifikat-Registrier-Nr.: 12 100 4457 TMS.

CERTIFICATE

e Systematische Verbesse-
4. é! @(W rung unserer:
e com - - Managementprozesse
Hinehen 20160219 - Geschaftsprozesse
- Unterstlitzenden Prozesse

ZERTIFIKAT
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Bolzenschwelil3en - Vorteile

Konkurrenzlos wirtschaftlich

Keine Nacharbeiten!

Bolzenschweil3en ist in vielen Bereichen die kos-
tengunstigste Verbindungstechnik zum Befesti-
gen von Bauteilen. Auf diinnen Blechen ist es oft
die einzige technische Lésung.

|

Enorme Zeit- und Kosteneinsparungen

Kein: Bohren - Stanzen - Gewindeschneiden - Kleben Nieten - Schrauben

Neue Konstruktionsmaoglichkeiten

e Sehr geringer Verzug durch extrem kurze Schweif3zeit.

» Keine Undichtigkeit durch Bohrungen.

* Hohe Festigkeit durch eine vollflachige Verbindung.

e Einseitige Zugéanglichkeit am Bauteil ausreichend.

* Auch auf sehr dunnen Bauteilen schweil3bar.

¢ Verschiedene Materialkombinationen mdglich.
Konkurrenzlose Wirtschaftlichkeit

e Hochgradig automatisierbar.

e Sehr kurze Schweildzeit (1 ms -1,5 s), dadurch hohe Taktfolge.
» Einfache, schnelle Handhabung ermdglicht hohe Produktivitat.

e Nacharbeiten auf der Riickseite von beschichteten und hochlegier-
ten Blechen entfallen.

e Geringe Kosten der Standardbolzen.

HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-Stral3e 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de 9
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Bolzenschwelil3en mit

Spitzenziundung

CD

Kondensatorentladungs-
bolzenschweif3en (CD) mit
Spitzenziindung

Bolzenschweil3gerate von
HBS ermoglichen erhebliche
Zeit- und Kostenersparnisse.
Mit perfektem Ergebnis, ohne
Nachbearbeitung.

Das Erfolgsrezept:

Sehr kurze Schweil3zeit!

(1 bis 3 ms). Keine Zusatz-
werkstoffe notwendig.

Durch den geringen War-
meeintrag wird eine sehr
begrenzte Schmelzzone
erzeugt und dadurch das
Verformen des Werksticks
verhindert. Auf diinnen
Blechen ist es oft die einzige
technische Lésung.

Kontakt oder Spalt

Im Unterschied zum Kon-
taktschweil3en, wird beim
Spaltschweil’en der Bolzen
kurz vor dem Schweil3beginn
in einem definierten Abstand
gehalten. Die dadurch entste-
hende héhere Eintauchge-
schwindigkeit ermoglicht eine
kiirzere Schweil3zeit (nur

1 ms!) und somit auch das
Schweifl3en auf schwierigen
Materialien wie z.B. Alumini-
um und Messing.

Verbinden von bolzenférmigen

Schweil3elementen mit dem Durch-
messer M3-M10 (& 2-10 mm) auf
dinnen Blechen, min. 0,5 mm.
Stahl (unlegiert und legiert), Alumi-
nium und Messing.

Zwischen der Stirnflache eines

Bolzens und der Bauteiloberflache
eines Werkstlickes wird ein Licht-
bogen erzeugt.

Beide Teile werden dadurch

angeschmolzen, mit geringer
Fugekraft zusammengefiihrt und
miteinander verbunden.

Die Schmelzzonen erstarren.

k———-‘_’/f
e

E

— ) e g

Das Ergebnis ist eine gleichmaRige vollfla-
chige Verbindung von sehr hoher Festigkeit,
einer, die Uber der des Grundwerkstoffes
und des Bolzens liegt. Der geringe Warme-
eintrag ermdglicht das SchweilRen beson-
ders auch auf diinnen Blechen, ohne die
Ruckseite zu beschadigen.

Enorme Zeit- und Kosteneinsparungen
Konkurrenzlose Wirtschaftlichkeit mit HBS

Der extrem kurze und saubere
Schweil3vorgang erfordert
keine Nachbearbeitung.

Ob in der Metallverarbeitung, der
Elektroindustrie, im Apparate-/
Fahrzeugbau, im Gehause/Schalt-
schrankbau, der Labor-/Medizin-
technik, der Lebensmittelindustrie,
bei Haushaltsgeraten, u.s.w. Immer
dann, wenn auf diinnen Blechen
(Stahl, Aluminium und Messing)
Bolzen aufgeschweildt werden, ist
das Verfahren Spitzenziindung die
kostenginstigste und oft auch nur
die einzige Lésung.

Bolzenschweil3en mit
Spitzenzundung

Die beste Losung
fur das beste
Ergebnis

o

Systeme fir manuelle Anwendungen - CD
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Bolzenschwell3en Bolzenschwelil3en mit

Spitzenzindung Spitzenzindung

1

CD

Hochmoderne Technik in
bewéhrten Bolzenschweil3geraten

Bolzen zur Griffbefestigung
auf Maurerkelle

Die Meister-Generation

Innovationen durch Jahrzehntelange
kontinuierliche Forschung und Ent-
wicklung stecken in diesen Leistungs-
einheiten. Hochster Bedienkomfort
und Uberragende Schweildergebnisse,
setzen Malstabe in ihrer Klasse.

In den Produkten, die wir seit Giber 40 Jahren entwi- H O C h m O d e r n e

ckeln, stecken alle Erfahrungen und Erkenntnisse der

Bolzenschweilltechnologie, die heute verfligbar sind. -
HBS-Schweillelemente sind auf diese Technologie I e C h n I k

abgestimmt.

C 06-3

Einfach - keine Abhub- und Feder-
krafteinstellung notwendig. Zusam-
men mit dem Gerat erzielt die Bol-
zenschweil3pistole besonders gute
Schweil3ergebnisse.

CA 08

Die leistungsstarke Bolzenschweil3-
pistole fir das Spitzenziindungs-
Verfahren Spaltschweil’en. Hohe
Prazision der Schweil3position durch
spielfreies Kugellinearlager fur die
Fuhrung des SchweilRkolbens.

C 08

Robustes Gehause mit hohem
Bedienkomfort. Allrounder auch zum
Schweil3en auf verzinktes Grundma-
terial. Aluminium bis M4 (#8).

Cl1 03

Besonders geeignet zum Aufschwei-
Ren von Tellerstiften (zur Befesti-
gung von Warme-, Kalte-,Schall- und
Brandschutzmatten - WKSB).

Systeme fir manuelle Anwendungen - CD
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Konfiguration

Spitzenzindung

Material Durchmesser | Katalog
OO@@ |Me-nt0 | o
- elemente
Typ PT

. .
.m Gewindebolzen

Material Durchmesser | Katalog

O e M4 - M8 Schweil-
elemente

Typ Lacknutbolzen

- Y

Material

OO@)

SchweilRbereich
M3 - M6
#4 - 1/4“

Pegasar 500 accu

Mobiles, leichtes und robustes Akku-Bolzen-
schweilRgerat fir Baustelle und Werkstatt (IP 44)
Intuitive, leichte Bedienung dank Schnellzugriffs-
tasten mit hinterlegten Schweilparametern.

Material

OO@®)

Massekabel
92-40-154

&=

SchweilRbereich
M3 - M6 (Aluminium bis M4)
#4 - 1/4“ (Aluminium bis #8)

C 06-3 mit FuBring

Universelle Ausfiihrung zur Anwendung auf ebenen
Flachen.

Einfache Handhabung. Keine Einstellung von
Abhub und Federdruck. Aluminium bis M4 (#8).

Material Durchmesser | Katalog

O O 5 mm Schweil-
e elemente

Typ Grobgewindebolzen

Material Durchmesser | Katalog

3-7,1 Schweilk-
O O O @ m elerr\:\;r:te
Typ UT

a
£ - Stift

Material

ool I

SchweilRbereich
M3 - M8
#4 - 5/16“

CDi 1502

Einstiegsgerat fir Baustelle und Werkstatt (IP 23).

Fur Bolzen bis M8 auf diinnen Blechen.

Material Durchmesser | Katalog
M3/@5 mm - | Schweil-
M5/@ 7,1 mm | elemente

O0@

Typ IT

(!r Stift mit Innengewinde

Material

ooy I

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10)

#4 - 5/16" (7/16)

CDi 2302
Allrounder flr Baustelle und Werkstatt (IP 23).
Fur Bolzen bis M10 (7/16%) auf diinnen Blechen.

Material

OO@)

Schweil3bereich
M3 - M6 (Aluminium bis M4)
#4 - 1/4* (Aluminium bis #8)

C 06-3 mit Positionierrohr PPR-2
Ausfiihrung zum SchweiRen mit Schablonen und
zum Schutz vor Schwei3spritzern.

Einfache Handhabung. Keine Einstellung von
Abhub und Federdruck. Aluminium bis M4 (#8).

Material

O0@@

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10)

#4 - 5/16"

C 08 mit FuR3ring

Universelle Ausfihrung zur Anwendung auf ebenen
Flachen.

Allrounder auch zum Schweif3en von Aluminium
bis M4 (#8).

Massekabel
92-40-095

o

Material

OO@@

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10)
#4 - 5/16"

C 08 mit Positionierrohr PPR-2

Ausfiihrung zum Schweien mit Schablonen und
zum Schutz vor Schwei3spritzern.

Allrounder auch zum Schwei3en auf verzinktes
Grundmaterial. Aluminium bis M4 (#8).

Zubehor
Seite 19

g
e o=

Material Durchmesser | Katalog

O O O @ 6,3 mm Schweil3-

elemente

Typ Flachstecker

Material

SchweilRbereich
M3 - M10
#4 - 7/16"

CDi 3102

Energiepaket fiir Baustelle und Werkstatt (IP 23).
Fur grofRere Bolzen mit Energiereserven fir kriti-
sche Oberflachen.

14 HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-Strafl3e 18
85221 Dachau / Deutschland

Tel +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100

post@hbs-info.de
www.hbs-info.de

Material

O0@ @)

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10)

#4 - 5/16" (7/16")

CA 08 mit FuRring

Universelle Ausfiihrung zur Anwendung auf ebenen
Flachen. Spaltpistole firr geringe Riickseitenmar-
kierung auf diinnen Blechen.

Aluminium bis M6 (1/4“). Messing bis M4 (#8).

Material

OO0 @)

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10)
#4 - 5/16“ (7/16%)

CA 08 mit Positionierrohr PPR-2

Ausfuihrung zum Schweien mit Schablonen und
zum Schutz vor Schweispritzern.

Spaltpistole fiir geringe Rickseitenmarkierung auf
diinnen Blechen bei Aluminium bis M6 (1/4%).

Konfiguration

Spitzenzindung

Legende

Material | Bolzen- und
Schwei3material
@ st

@ cdeistanl
‘, Aluminium
/" Messing

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-StralRe 18
85221 Dachau / Deutschland

Tel +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100

post@hbs-info.de 15
www.hbs-info.de
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Systeme fir manuelle Anwendungen



Akkubetrieben

Systeme flr Spitzenzindung

Akkubetrieben

Systeme flr Spitzenzindung

o
|
Batteriebetrieben

q

¥
|
Ideal fur
\or-Ort-Reparaturen

_

Pegasar 500 accu

. Akkubetrieben

* Mobiles, leichtes und robustes Akku-Bolzen-
schweillgerat fur Baustelle und Werkstatt (IP 44)

« Intuitive, leichte Bedienung dank Schnellzugriffstas-

ten mit hinterlegten Schweilparametern

Pegasar 500 accu
Insulation

E . Akkubetrieben

* Mobiles, leichtes und robustes Akku-Bolzen-
schweillgerat fur Baustelle (IP 44)

« Intuitive, leichte Bedienung dank Schnellzugriffstas-
ten mit hinterlegten Schweiparametern

Tellerstifte @ 2/2,7 mm

CD ISO-Né&gel @ 2/3 mm

SchweilRverfahren

Schweil3material

CD
L1 JC)

CD
L 1 JC)

Technik

Inverter-Kondensatorladetechnik

Inverter-Kondensatorladetechnik

Schweil3bereich

Bolzen (Stahl) M3 - M6 / #4 - 1/4"
Bolzen (Aluminium) M3 - M4 / #4 - #8

Tellerstifte @ 2 und 2,7 mm
CD-ISO-Néagel @ 2 und 3 mm

Schweil3folge

M3 / #4 = 40 Bolzen/Min. (Ladespannung 55 V),
M6 / 1/4" = 20 Bolzen/Min. (Ladespannung 95 V)

Tellerstift:

@ 2,7 mm = 20 Stifte/min. (Ladespannung 85 V)
CD-ISO-Nagel:

@ 3 mm = 20 Nagel/Min. (Ladespannung 90 V)

Anzahl SchweiRungen je Akkuladung

400 SchweiRungen (M6 / 1/4")

400 Schweillungen (Tellerstifte 2,7 mm)

Kapazitat 100000 pF 100000 pF
Schweifzeit 1-3ms 1-3ms

Ladeenergie 500 Ws 500 Ws

Ladespannung 50 - 100 V (stufenlose Spannungsregelung) 50 - 100 V (stufenlose Spannungsregelung)
Stromquelle Kondensator Kondensator

Akku 25,55V /5,7 Ah / 145,64 Wh (LiNiCoAIO2) 25,55V /5,7 Ah / 145,64 Wh (LiNiCoAlIO2)

Ladezeit des Akkus

Max. 2,5 h

Max. 2,5 h

Akkulebensdauer

Mindestens 400 Ladezyklen (bei 800 Ladezyklen
noch ca. 60 % der Anfangskapazitat)

Mindestens 400 Ladezyklen (bei 800 Ladezyklen noch
ca. 60 % der Anfangskapazitat)

Mafe in LxBxH

475 x 300 x 355 mm /18,70" x 11,81" x 13,98" (mit
Griff)

475 x 300 x 355 mm /18,70" x 11,81" x 13,98" (mit
Griff)

Gewicht 12 kg / 26,46 Ibs inkl. Akku, 10,7 kg / 23,59 Ibs ohne 12 kg / 26,46 Ibs inkl. Akku, 10,7 kg / 23,59 Ibs ohne
Akku Akku
Anschluss 100 V - 240 V, 50/60 Hz, 10 AT, 100 V - 240V, 50/60 Hz, 10 AT;

im Akkubetrieb: 25,55 V

im Akkubetrieb: 25,55 V

Anschlussleistung

500 W

500 W

Kuhlart

F (thermisch gesteuerter Ldfter)

F (thermisch gesteuerter Lifter)

Schutzart

Mit eingesetztem Akku: IP 44, ohne Akku: IP 23

Mit eingesetztem Akku: IP 44, ohne Akku: IP 23

Geeignete Pistolen

C 06-3

Cl 03, C 06-3

Displays
Pegasar 500 accu (Metrisch)

-

Fimhning

" ——

Pegasar 500 accu (Imperial)

Jf-_imulmlnuh .

Legende

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

92-10-0500 (Stecker E+F; Europa + China), Tasten
"Metrisch”

92-12-0500 (Stecker B; USA + Kanada), Tasten
"Imperial”

92-13-0500 (Stecker B; Japan), Tasten "Metrisch"

92-40-154 (Massekabel)

88-23-484 (Accu 150 - Akku; Lithium-lonen-Akku)
88-23-661 (ACCU CHARGER 150 - Ladegerat fiir
Akkus Typ Accu 150 - Stecker E+F)

88-24-066 (ACCU CHARGER 150 - Ladegerat fiir
Akkus Typ Accu 150 - Stecker B)

88-24-466 (Werkzeugtasche)

Schweilverfahren: CD = Spitzenziindung
‘ Stahl ‘ Edelstahl ', Aluminium

92-10-0510 (Stecker E+F; Europa + China), Tasten
+Metrisch®

92-40-091 (Massekabel fur Tellerstifte; Cl 03)
92-40-154 (Massekabel fur CD-ISO-Nagel; C06-3)

88-23-484 (Accu 150 - Akku; Lithium-lonen-Akku)
88-23-661 (ACCU CHARGER 150 - Ladegerét fiir
Akkus Typ Accu 150 - Stecker E+F)

88-24-066 (ACCU CHARGER 150 - Ladegerét fiir
Akkus Typ Accu 150 - Stecker B)

88-24-466 (Werkzeugtasche)

16 HBS Bolzenschweiss-
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Werkzeugtasche
Ve

(Zubehor und
Schweilpistole
sind nicht bein-
haltet)

Starke Gummibander
zur Fixierung von

Fir Schweif3pistole,
Massekabel, Zubehor,
ete. Zubehdr

Schnell befestigt
dank Klettbander

In nur 2 Schritten! Die perfekte Schweil3ung

In allen Punkten top - C 06-3

Durchmesser Ausloser

auswahlen driicken
HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-StralRe 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de 17
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CDi-Serie

CD-Bolzenschwell3pistolen

Systeme flr Spitzenzindung Systeme flr Spitzenzindung

|
Schnellstes Gerat
seiner Klasse

Fiir alle Spannungen
|

Weltweit einsetzbar

_

CDi 1502

CDi 2302

CDi 3102

« Einstiegsgerat fur Baustelle und
Werkstatt (IP 23)

« Fir Bolzen bis M8 auf dlinnen
Blechen

M3 - M8
#4 - 5/16"

« Allrounder fiir Baustelle und
Werkstatt (IP 23)

« Fir Bolzen bis M10 (7/16") auf
dinnen Blechen

M3 - M8 (M10)

#4 - 5/16" (7/16")

 Energiepaket fiir Baustelle und
Werkstatt (IP 23)

 Flr gréRere Bolzen mit Energie-
reserven fir kritische Oberflachen

M3 - M10
#4 - 7/16"

Schweil3verfahren

Schweil3material

CD
00466

CD
00466

CD
00466

Technik

Inverter-Kondensatorladetechnik

Inverter-Kondensatorladetechnik

Inverter-Kondensatorladetechnik

Display

Digital

Digital

Digital

Schweil3bereich

M3-M8,32-8mm/

#4 - 5/16", @ 14 ga - 5/16"
Tellerstifte:

@ 2und 2,7 mm/ 14 gaund 12 ga
ISO-Stifte:

@ 2und 3mm /14 gaund #4

M3 - M8 (M10 bedingt),

@2 -8 mm (@ 10 mm bedingt) /
#4 - 5/16", (7/16" bedingt),

@ 14 ga - 5/16" (@ 3/8" bedingt)

M3 -M10, @3 -10 mm/
D#4-7/16", #4 - 3/8"

Schweil3folge

M3 / #4 = 40 Bolzen/min.
(Ladespannung 60 V)

M8/ 5/16" = 14 Bolzen/min.
(Ladespannung 200 V)

M3 / #4 = 33 Bolzen/min.
(Ladespannung 60 V)

M8 / 5/16" = 12 Bolzen/min.
(Ladespannung 170 V)
M10/7/16" = 9 Bolzen/min.
(Ladespannung 210 V)

M3 / #4 = 20 Bolzen/min.
(Ladespannung 50 V)

M8 / 5/16" = 10 Bolzen/min.
(Ladespannung 140 V)
M10/7/16" = 6 Bolzen/min.
(Ladespannung 200 V)

Kapazitat 66000 pF 99000 pF 132000 pF

Schweifzeit 1-3ms 1-3ms 1-3ms

Ladeenergie 1600 Ws 2400 Ws 3200 Ws

Ladespannung 50 - 220 V (Regelung stufenlos) 50 - 220 V (Regelung stufenlos) 50 - 220 V (Regelung stufenlos)
Anschluss 230 V/115 V*, 50/60 Hz, 10 AT 230 V/115 V*, 50/60 Hz, 10 AT 230 V/115 V*, 50/60 Hz, 10 AT

*Weitere Anschliisse siehe "Bestell-
Nr."

*Weitere Anschlisse siehe ,Bestell-
Nr.*

*Weitere Anschlisse siehe ,Bestell-
Nr.*

Anschlussleistung 600 VA 600 VA 600 VA

Stromquelle Kondensator Kondensator Kondensator

Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lufter) F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23

Mafe in LxBxH (ohne Griff)

400 x 205 x 250 mm /
15,75" x 8,07" x 9,84"

480 x 205 x 250 mm /
18,90" x 8,07" x 9,84"

480 x 205 x 250 mm /
18,90" x 8,07" x 9,84"

Gewicht

14 kg / 30,87 Ibs

17 kg / 37,48 Ibs

18 kg / 39,68 Ibs

Geeignete Pistolen

C 08, CA08, Cl03

C 08, CA08

C 08, CA08

Bestell-Nr.

92-10-1502B (230 V)
92-12-1502B (115 V)
92-13-1502B (100 V)

92-40-095 (Massekabel, 2,5 m,
25 mm?, 2x 10"-Gripzangen)

92-40-091 (Massekabel, 6,7 m,
16 mm?, 1x 10“-Gripzange)

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

92-10-2302B (230 V)
92-12-2302B (115 V)
92-13-2302B (100 V)

92-40-095 (Massekabel, 2,5 m,
25 mm?, 2x 10"-Gripzangen)

92-10-3102B (230 V)
92-12-3102B (115 V)
92-13-3102B (100 V)

92-40-095 (Massekabel, 2,5 m,
25 mm?, 2x 10"-Gripzangen)

C 06-3

C 08

< Einfache Handhabung
« Keine Einstellung von

Abhub und Federkraft
« Aluminium bis M4 (#8)

 Allrounder auch zum
SchweilRen auf verzink-
tes Grundmaterial

« Aluminium bis M4 (#8)

M3 - M8 (M10)

#4 - 5/16" (7/16")

« Speziell fur diinne
Bleche

* Aluminium bis M6 (1/4%)

* Messing bis M4 (#8)

M3 - M8 (M10)
#4 - 5/16" (7/16")

Cl 03

» Fur das Schweil3en von

Tellerstiften
(WKSB - Isoliermatten-
befestigung)

@ 2/2,7 mm
14 ga/12 ga

Geeignetes Bolzenschweil3gerat

Pegasar 500 accu,
Pegasar 500 accu Insu-
lation

CDi-Serie, CDMi-Serie

CDi-Serie, CDMi-Serie

CDi 1502,
Pegasar 500 accu Insu-
lation

SchweilRverfahren

CD (Kontakt)

CD (Kontakt)

CD (Spalt)

CD (Kontakt)

Bolzenmaterial

009

L L JCOL

005 ®)

Schweil3bereich

M3 -M6,32-6mm/
#4-1/4", @ 14 ga - 1/4"

M3 - M8 (M10 mit Sonder-
ausristung), @2 -8 mm/
#4 - 5/16" (7/16" mit

M3 - M8 (M10 mit Sonder-
ausristung), @2 -8 mm/
#4 - 5/16" (7/16" mit

Tellerstifte
@ 2/2,7mm/ 14 ga/12 ga

Sonderausristung), Sonderausristung),
3 14 ga - 5/16“ 14 ga - 5/16"
Bolzenlange 6-40mm/0,24"-1,57"; 6-40mm/0,24"-1,57", 6-40mm/0,24"-1,57", 9,5-152,4 mm/0,37"
langere Bolzen (> 40 mm  langere Bolzen mit optio-  langere Bolzen mit optio- - 6,00"
/1,57") mit optionalem nalem Zubehor nalem Zubehor
Zubehor
Bolzentyp Jede Art oder Form (spe-  Jede Art oder Form (spe-  Jede Art oder Form (spe-  Tellerstifte
zielle Bolzenhalter, falls zielle Bolzenhalter, falls zielle Bolzenhalter, falls
erforderlich) erforderlich) erforderlich)
Abhub - - Verstellbereich 4,5 mm/ -
0,18", verriegelbar
Federdruck - Einstellbar, rastend Einstellbar, rastend Einstellbar, rastend

SchweilRkabel

3 m/9,84"; 25 mm?,
SK 50

6,5 m/21,33v"; 25 mm?,
SK 50

3m/9,84' 25 mm2
SK 50

9,3 m /30,51 6 mm?,
SK 50

IP-Code

IP 20

IP 20

IP 20

IP 20

Arbeitsplatzlarmpegel

> 90 dB (A) kurzzeitig
beim Schweifvorgang
mdglich

> 90 dB (A) kurzzeitig
beim Schweif3vorgang
moglich

> 90 dB (A) kurzzeitig
beim Schweivorgang
mdglich

> 90 dB (A) kurzzeitig
beim Schweifvorgang
mdglich

Mafe in LxBxH (ohne Kabel)

170 x 40 x 140 mm /
6,70" x 1,57" x 5,51"

170 x 40 x 140 mm /
6,70"x 1,57" x 5,51"

190 x 40 x 140 mm /
7,48"x 1,57" x 5,51"

175 x50 x 145 mm /
6,89"x 1,97" x 5,71"
(ohne Stativ)

Gewicht (ohne Kabel)

0,5kg /1,10 Ibs

0,5kg /1,10 Ibs

0,7 kg / 1,54 Ibs

0,7 kg /1,54 Ibs

Bestell-Nr.

1 92-20-275 (StiitzfiiRe)
2 92-20-288 (PPR-2/CD)

92-40-050 (Zubehor bis
6 mm — Bolzenhalter

M3 - M6, Steckschlussel)
92-40-118 (Zubehor bis
4" — Bolzenhalter #4, #6,
#8, #10, V4",
Steckschlissel)

Bestell-Nr.

9 92-20-256 (StiitzfiiRe)
9 92-20-286 (PPR-2/CD)

92-40-018 (Zubehér: CD
M3 - M8)

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

592-20-255 (StiitzfiiRe)
©92-20-285 (PPR-2/CD)

92-40-018 (Zubehér: CD
M3 - M8)

92-20-254

92-40-063A (Zubehdr fur
Tellerstifte)

S

ﬂ-

Anwendung:
Tellerstifte - mit Pistole
CI 03 geschweif3t.

1

Systeme fir manuelle Anwendungen - CD

Legende SchweiBverfahren: CD = Spitzenziindung Legende Schweilverfahren: CD = Spitzenziindung
“ Stahl ‘ Edelstahl " Aluminium . Messing ‘ Stahl ‘ Edelstahl " Aluminium ‘ Messing
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HBS
”

Heizkostenverteilerbefestigung

Systeme flr Spitzenzindung

Heizkostenverteilerbefestigung

a7
HBS
a”

Systeme flr Spitzenzindung

Y
]

Batteriebetrieben

m
|
Gummi

1

ACCU-TWIN

= -
"g
' = ! Akkubetrieben

« Speziell fir die Befestigung von Heizkostenverteilern mit Doppelschweilpistole

SchweilRverfahren

SchweilRmaterial

cD
o0

Schweil3bereich 2x M3
Schweil3folge 2 Doppelschweiflungen/min.
Kondensator-Ladezeit ca. 30 Sek.

Akku

12 V, 5 Ah (dicht)

Akkuleistung

200 M3 Doppeltschweiungen

Akku-Ladezeit

Max. 10 Stunden

Akkubetriebszeit

Min. 200 Ladezyklen

Bolzenabstand

Stufenlos einstellbar ab 25 mm - 61 mm (auf Nachfrage auch ab 19 mm)

Schweil3pistolenkabellange

ca. 1,1 m (92-10-2280A)

1) Praktische Kabelaufwicklung

2) Externes Pistolenfach

1

ca. 2,1 m (92-10-2285B)
Kapazitat 80000 pF
Energie 325 Ws (92-10-2280A)
375 Ws (92-10-2285B)
Max. 90 V (92-10-2280A)
max. 97 V (92-10-2285B)
Stromquelle Kondensator
MaRe in LxBxH 360 x 135 x 210 mm (Pistole 165 x 25 x 95 mm)
Gewicht 7 kg (inkl. Schweilpistole - 550 g)
Pistole Pistole fest angebaut

Bestell-Nr.

92-10-2280A (1,1 m)
92-10-2285B (2,1 m)

Ladespannung

Systeme fir manuelle Anwendungen - CD

3) Intelligente Energieanzeige
4) zahler fur durchgefuhrte Schweilfungen

Legende SchweiBverfahren: CD = Spitzenziindung

@ stahl @ Edelstan

Felix-Wankel-Stral3e 18 Tel +49 8131 511-0
85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100

5) Kantenschutz aus Gummi
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Bolzenschwell3en mit

Hubzlindung

ARC

Hubzindungsbolzen-
schweilien (ARC)

mit Keramikring oder
Schutzgas

Das Hubziindungsbolzen-
schweil3en wird in erster
Linie fir Bolzendurchmesser
von 3 bis 25 mm und einer
Schweil3zeit von 100 bis
1500 ms verwendet.

Bei Bolzen tber 12 mm
Durchmesser empfiehlt sich
das Hubziindungsverfahren
mit Keramikring. Ist es erfor-
derlich, die Schmelzbader
vor atmospharischen Einflls-
sen zu schitzen, verwendet
man Schutzgas. Eingesetzt
wird diese Verfahrensvarian-
te auch bei automatisierten
Anwendungen.

Verfahrensablauf mit Keramikring:

Verbinden von bolzenférmigen
SchweilRelementen mit dem

Duchmesser 2 - 25 mm (M24) auf

dicke Stahlbleche ab 2 mm. Stahl
(unlegiert und legiert).

Der Bolzen wird abgehoben und

ein Hilfslichtbogen (Pilotlichtbo-
gen) mit geringer Stromstarke
wird zwischen Bolzenspitze und
Werkstuck geziindet.

AnschlieRend erfolgt die Zin-

dung des Hauptlichtbogens.
Bolzen und Werkstiick werden
angeschmolzen. Der Bolzen
wird zum Werkstlick bewegt,
beide Schmelzzonen vereinigen
sich.

Die Schmelzzonen erstar-

ren. Der kurze und saubere
SchweilRvorgang erfordert keine

Die

fur das beste Ergebnis

ARC Hubzlindungsbolzen-
schweifl3en mit Keramik-
ring, Schutzgas oder ohne
Schweibadschutz.

ARC

beste Losung

Bolzenschwelilien mit
Hubzlndung

Besonders geeignet fiir starkere
Bleche ab ca. 2 mm.
Anwendungsbereiche sind: Stahlbau,
Maschinen-/Schiffsbau, Fahrzeug-
bau, Hoch-/Tiefbau.

Systeme fiir manuelle Anwendungen - ARC/SC  J\S.

Nachbearbeitung.

Das Ergebnis ist eine gleichméafige Verbin-

dung von sehr hoher Festigkeit, die Uber der

des Grundwerkstoffes und des Bolzens liegt.
Erhebliche Zeit- und Kostenersparnis
Konkurrenzlose Wirtschaftlichkeit mit HBS
22 HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-Stral3e 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-StralRe 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de 23
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Short Cycle

Kurzzeit-Hubzindungsschweil3en

SC

Short Cycle (SC)
Hubzindungsbolzen-
schweilien

Hohere Strome, kiirzere
Schweil3zeiten

Der SchweilRablauf ist dem
der Hubziindung (ARC)
gleich, nur mit vergleichs-
weise hoheren Stromen und
kirzeren Schweil3zeiten
(max. 100 ms). Das Kurzzeit-
BolzenschweifRen mit Hub-
zindung (Short Cycle) eignet
sich besonders fiir Bolzen-
durchmesser bis 16 mm auf
dinnen Blechen.

Auch ohne Schutzgas

Bis 8 mm Bolzendurchmes-
ser wird das Verfahren haufig
ohne SchweilRbadschutz
ausgefiihrt. Dazu werden in
der Regel Bolzen mit Flansch
verwendet, damit trotz Poren
in der Schweil3zone hohe
Zugkrafte erreicht werden.

Das Short Cycle-Verfahren
ist besonders geeignet fur
das Schweilen der Materi-
alkombination Stahl (Werk-
stoff)/Edelstahl (Bolzen)
sowie Aluminium. Fir hohe
Schweildqualitat empfiehlt
sich Schutzgas.

Beste Schweil3ergebnisse

Der geringe, prazise Warmeeintrag ermog-
licht das SchweilRen besonders auch auf
dinnen Blechen.

Verbinden von bolzenférmigen

SchweiRelementen mit dem
Durchmesser 2 - 16 mm auf
dinnen Blechen ab 0,5 mm.
Stahl, Edelstahl und Aluminium.

Bolzen wird abgehoben und ein

Hilfslichtbogen (Pilotlichtbogen)
mit geringer Stromstéarke wird
zwischen Bolzenspitze und
Werkstuck geziindet.

AnschlieBend erfolgt die Ziindung

des Hauptlichtbogens. Bolzen
und Werksttick werden ange-
schmolzen. Der Bolzen wird
zum Werkstlck bewegt. Beide
Schmelzzonen vereinigen sich.

Die Schmelzzonen erstarren.

Bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Der kurze und saubere
Schmelzvorgang erfordert
keine Nachbearbeitung.

Vielféaltigste Anwendungen
mit: Bolzen, Buchsen und
Stiften auf dinnen Blechen.
GroRes Einsatzgebiet ist im
Fahrzeugbau, insbesondere
mit Grobgewindebolzen zum
Befestigen von Leitungen und
Zierleisten.

Short Cycle

Kurzzeit-Hubzindungsschweil3en

SC

Die beste Losung
fur das beste Ergebnis

ARC und IT Bolzen-
schweil3gerate fur das
Short Cycle Hubziindungs-
BolzenschweilRen (mit und
ohne Schutzgas).

Systeme fiir manuelle Anwendungen - ARC/SC  J\S.

24 HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-Stral3e 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-StralRe 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de 25
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Invertertechnologie

T

Invertertechnik fur
Hubzindungsbolzen-

schweillen

Die erste vollstandige Inverter-
Serie mit Schweil3stromstarken
bis zu 2600 A.

Beste Schweil3qualitat

Sehr hohe Lichtbogenstabilitat
selbst bei kleinen Schweil3stro-
men. Dadurch wird eine kons-
tante optimale SchweilRqualitat
auch bei groRen Netzspan-
nungsschwankungen erzielt.

Vorsprung durch Dynamik

Hochdynamische Regelung des
Schweillprozesses durch hohe
Prozessdynamik.

Hohe Kosteneinsparung

Die innovative Inverter-
Schweil3stromquelle zeichnet
sich gegenltber herkdmmlichen
Stromquellen um einen um

80 % erhohten Wirkungsgrad
aus. Dadurch wird ein um

50 % reduzierter Stromver-
brauch erreicht. Durch kleinere
Stromgeneratoren reduziert
sich der Dieselverbrauch um 50
%.

Umsetzung héchster Qualitatsanspriiche,
auch auf schwierigen SchweiRgeometrien.

In allen Punkten Top:

Hervorragende
Schweil3qualitat durch
sehr hohe Lichtbogen-
stabilitat

Prozessuiberwachung

Kompakte Bauweise
ermdglicht hohe Mo-
bilitat

Bis zu 100 % hdhere
Schweif3folge vergli-
chen mit herkdmmli-
chen Trafogeraten

26 HBS Bolzenschweiss-
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HBS EFFICIENT
TECHNOLOGY

I TECHMOLDGY

Senkt Stromverbrauch
und Gewicht.

Steigert SchweilRqualitat
und Schweil3folge.

Zukunftweisende Technologie,
integriert in kompakten und mobilen
Inverter-Gerate von HBS.

HBS-Inverter stehen fur:

Maximale Schweil3qualitat
Maximale Schweil3folge
Minimaler Stromverbrauch
Minimales Gewicht
Maximaler Wirkungsgrad

Invertertechnologie

Qualitat

Maximale Schweil3qualitat durch sehr hohe Licht-
bogenstabilitat selbst bei kleinen Schweil3stromen
(auch bei grofien Netzspannungsschwankungen).

Schweil3folge
Maximale Schweif¥folge - 100 % hdher gegenuber
herkdmmlichen Trafogeraten.

Verbrauch

Minimaler Stromverbrauch - um 50 % reduzierter
Stromverbrauch gegentiber herkémmlichen Trafoge-
raten.

Gewicht

Minimales Gewicht - durch den Einsatz der Inver-
tertechnologie reduziert sich das Gewicht um 50 %
gegenlber herkdmmlichen Trafogeraten.

Wirkungsgrad
Maximaler Wirkungsgrad durch den Einsatz innova-
tiver Invertertechnologie.

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-StralRe 18
85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100

Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de

www.hbs-info.de
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Konfiguration

Hubziingsbolzenschweilen mit

Keramikring - bis M16 / 5/8“ (Typ RD)

Material Durchmesser | Katalog

@@ M6 - M24 Schweil-
elemente

Typ RD

Gewindebolzen
mit reduziertem Schaft

Material Durchmesser | Katalog Material SchweilRbereich Seite
OO M6 - M16 Schweil- OO0 M3 - M10 (Typ RD) 44
elemente #4 - 3/8" (Typ RD)

Typ DD

ARC 500
. . I Gunstiges Einstiegsgerat.
GeWIﬁdeboIzen mit fast Robustes Trafogerat fir kleine Bolzendurchmesser
vollstandigem Schaft fiir Werkstatt und Baustelle (IP 23). Massekabel
93-40-020

Material SchweilRbereich
&\k\ M3 - M10 (Typ RD)

Material Durchmesser | Katalog

(¢ 2 @ ) M6 - M20 Schweil-

elemente #4 - 7/16* (Typ RD)

Typ PD

Visar 650
. Robustes Invertergerat mit einphasigem Netzan-
Gewindebolzen schluss (100 - 240 V)
Kompaktes Leichtgewicht mit hoher Schutzklasse b
(IP 44) zum Schweillen ohne Schutzgas. 1?
L] -

c e ul o ' - T
t.la-;--i- -t - !l
Material Durchmesser | Katalog Material SchweilRbereich i i L

6 - 16 mm Schweik- N M3 - M12 (Typ RD)
\ ) \ ), elemente AN #4 - 1/2" (Typ RD)

ARC 800
Robustes Trafogerat fir Werkstatt und Baustelle
(IP 23). =

Massekabel
93-40-020

Durchmesser | Katalog Material SchweiRbereich
M6/& 10 mm - | Schweil- N ’?‘ M3 - M16 (Typ RD)
M10/@ 16 mm | elemente AWAN #4 - 5/8" (Typ RD)

Typ ID

IT 1002
Allrounder fur Werkstatt und Baustelle

Prazise SchweiRergebnisse durch Invertertech-
nologie.

Stift mit Innengewinde

Material Durchmesser | Katalog
( 2 ( 2\ 10 - 25 mm Schweil3-
elemente

Typ SD

- & Kopfbolzen

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Material

OCO®

SchweilRbereich
M3 - M12

#4 - 1/2"

A 12 mit Keramikstativ PSC-1

Konfiguration

Hubzingsbolzenschweilen mit

Keramikring - bis M16 / 5/8“ (Typ RD)

Allrounder fiir die Werkstatt
Kleine, kompakte Pistole mit einfachem Set-Up.
Langenausgleich fiir stabile SchweiBergebnisse.

Material

QI®l |

SchweilRbereich
M3 - M12
#4 - 1/2¢

A 12 mit Keramikstativ PSC-1

Zubehor ARC
Keramik
Seite 32-35

Allrounder fiir die Werkstatt
Langenausgleich fiir stabile SchweiBergebnisse.

Material

QO

SchweilRbereich
& 3-16 mm
J #4 - 5/8"

A 16

Systeme fiir manuelle Anwendungen - ARC/SC |\Y;

Keramikstativ
PSC-2
Seite 32-35

Allrounder fiir die Baustelle

Robuste Schweilpistole mit Dampfung und
Langenausgleich sowie Libelle zur senkrechten
Ausrichtung.

ﬁ;:::::i.

Legende

Material | Bolzen- und-

SchweiRmaterial

@ stanl

@ Edelstani
" Aluminium

HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-StraRe 18
Systeme GmbH & Co. KG 85221 Dachau / Deutschland

Tel +49 8131 511-0
Fax +49 8131 511-100




Konfiguration

Hubziingsbolzenschweilen mit
Keramikring - bis M24 (@ 25 mm) / 1*

Material Durchmesser | Katalog

M6 - M24 Schweil3-
elemente

Typ RD

Gewindebolzen mit redu-
ziertem Schaft

Durchmesser | Katalog

M6 - M16 Schweilk-
elemente

Typ DD

Gewindebolzen mit fast
- [ vollstandigem Schaft

Material Durchmesser | Katalog
O O M6 - M20 Schweil-
- elemente

Typ PD

Gewindebolzen

Material Durchmesser | Katalog
O O 6-16 mm Schweilk-
elemente
. Typ UD
)
Stift

Material Durchmesser | Katalog

OO M6/@ 10 mm - | Schweif-
M10/3 16 mm | elemente

-t_q,' -.i' Typ ID

Stift mit Innengewinde

Material

OO

SchweilRbereich
M3 - M20 (Typ RD)

#4 - 3/4" (Typ RD)

ARC 1550
Robustes Trafogerat mit Stufenschalter und Ener-
giesteuerung.

Massekabel
(2 Stiick)
93-40-013

Material

O0@

SchweilRbereich
M3 - M12
#4 - 1/2¢

A 12 mit Keramikstativ PSC-1

Konfiguration

Hubzingsbolzenschweilen mit

Keramikring -

bis M24 (@ 25 mm) / 1*

Allrounder flr Werkstatteinsatz.
Kompakte Pistole mit einfachem Set-Up.
Langenausgleich fur stabile Schweil3ergebnisse.

Material

00 @

SchweilRbereich
M3 - M24
#4-1¢

IT 2002
Energiepaket fir groRere Bolzendurchmesser fiir
Baustelle und Werkstatt.

Massekabel
(2 Stiick)
93-40-019

<

[\ EICIEL

OO

SchweilRbereich
@ 3-16 mm
D #4 - 5/8“

A16

Allrounder fur die Baustelle.

Robuste Schweilpistole mit Dampfung und
Langenausgleich sowie Libelle zur senkrechten
Ausrichtung.

Material

OO

gt

SchweilRbereich
@ 14 - 22 mm (25 mm)
& 9/16“ - 7/8* (1%)

A 22

Fir Baustelleneinsatz.

Robuste Schweilpistole mit Dampfung und
Langenausgleich.

Keramikstativ
PSC-2
Seite 32-35

=
E T
=
B :;Q# =

Zubehoér ARC
Keramik
Seite 32-35

—

- ==

Systeme fir manuelle Anwendungen - ARC/ISC L\

O0@ + (@ : Massekabel O 05 14 y
#4 (2 Stiick) 2 9/16
IT 3002 (1 oder 2 Pistolenanschliisse) 93-40-080 A 25
Material Durchmesser | Katalog - Fur grof3e Bolzendurchmesser und Betonanker. - h'" Speziell fur Betonanker bis 25 mm und Durch-
SchweiRk- Prazise SchweiBergebnisse auch bei langeren @ schweiRtechnik. Legende
elemente Kabeln. /i Robuste SchweiRpistole mit Dampfung und Lan-
genausgleich Material | Bolzen- und-
SchweiBmaterial
@ st
@ cdeistanl
I a-q
» Aluminium
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Ubersicht Keramikanwendung

Hubziindungsbolzenschweil3en

Ubersicht Keramikanwendung

Hubziindungsbolzenschweil3en

' i i 2
Al A 16 A16 A22 A25 A25 O
93-20-280 93-20-280 93-20-290 93-20-295 93-20-295
93-20-275
i Sat | T T — v
- . 93-40-022 ~~
a ,@ _ (Bolzen bis Lange mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ ( )
= 150 mm) 93-40-028 93-40-040 93-40-040 93-40-040 93-40-073
. (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange m
Geeignet fiir Bolzenhalter Keramikringhalter 170 mm) 150 mm) 150 mm) 150 mm) 290 mm)
o] d d <
1
Bolzentyp Bolzendurch- Bestell-Nr. Bestell-Nr. Im Zubehér inklusive: h (-
messer
Durchmesser @ =22 mm @ =22 mm ([@))
RD M6 83-50-006 80-31-095 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 C
-
M8 83-50-008 80-31-120 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 b
M10 83-50-010 80-31-150 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 C
M12 83-50-012 80-31-170 =22 mm 93-41-012, 93-41-016, 93-40-082 ;
M16 83-50-016 80-30-116 93-41-016, 93-40-086 C
M20 83-50-020 80-31-262 93-40-042 <
M24 83-50-024 80-31-307 93-40-043 q)
—
M6 83-50-006 80-31-095 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 q)
M8 83-50-008 80-31-150 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 3
M10 83-50-010 80-31-150 =22 mm 93-41-012, 93-41-016 C
M12 83-50-012 80-31-205 =22 mm 93-41-012, 93-41-016, 93-40-082 cs
PD M6 83-50-006 80-31-095 @ =22 mm 93-41-012, 93-41-016 5
M8 83-50-008 80-31-120 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 4
M10 83-50-010 80-31-150 g =22mm 93-41-012, 93-41-016 GE)
M12 83-50-012 80-31-170 g =22mm 93-41-012, 93-41-016, 93-40-082 q)
n M16 83-50-016 80-30-116 93-40-086, 93-41-016 "(7;
. M20 83-50-020 80-31-262 93-40-042 >
ub 4 mm* 83-50-004 80-30-104* @ =22mm
5 mm* 83-50-005 80-30-105* g =22mm
6 mm 83-50-006 80-31-095 @ =22 mm 93-41-012, 93-41-016
8 mm 83-50-008 80-31-150 g =22mm 93-41-012, 93-41-016
| 10 mm 83-50-010 80-31-150 g =22mm 93-41-012, 93-41-016
~ar/
& -l, 12 mm 83-50-012 80-31-205 g =22mm 93-41-012, 93-41-016, 93-40-082
1D g 10/ M6 83-50-010 80-31-150 @ =22mm 93-41-012, 93-41-016
g i @12/ M8 83-50-012 80-31-205 g =22mm 93-41-012, 93-41-016, 93-40-082
* Keramikring nicht standardisiert
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Ubersicht Keramikanwendung HBS HBS Ubersicht Keramikanwendung

Hubziindungsbolzenschweil3en Hubziindungsbolzenschweil3en

\,

|I |I |I
- — L S L S L
A 16 A 16 A1l6 Al6 A22 A22 A25 A25 A 25 ( )
'ﬁ 93-20-280 93-20-280 93-20-280 93-20-280 93-20-290 93-20-290 93-20-295 93-20-295 93-20-295
| =" e N <&
mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ mit Stativ ‘ ,
93-40-028 93-40-040 93-40-041 93-40-074 93-40-041 93-40-074 93-40-041 93-40-074 93-40-073
(Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange (Bolzen bis Lange m
Geeignet fur Bolzenhalter Keramikringhalter 170 mm) 150 mm) 150 mm) 300 mm) 150 mm) 300 mm) 150 mm) 300 mm) 290 mm) I
Bolzentyp Bolzendurch- Bestell-Nr. Bestell-Nr. Im Zubehor
messer m inklusive: 1
-
Durchmesser
d=22mm g)
sb 6 mm/ 1/4* 83-53-006 80-30-206 D =22 mm -
S 10 mm / 3/8° 83-53-010 80-30-210 D=22mm c
d .
13 mm/1/2 83-53-012 80-31-213 D =22 mm
-
13 mm/ 1/2¢ 83-53-012 80-30-213 =28 mm 93-40-008 <
16 mm / 5/8" _
19 mm / 5/8" 83-53-019 80-30-219 D =22 mm 93-40-010 nur @ 16 q)
—
16 mm / 5/8"
19 mm / 5/8 83-53-019 80-30-219 93-40-010 nur @ 16 nur & 16 q)
22 mm/ 7/8" 83-53-022 80-30-222 93-40-011 g
25mm/ 1 83-53-025 88-15-823 93-40-085 (U
| -
D
Y
1%
34 HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-Stral3e 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de HBS Bolzenschweiss- Felix-Wankel-StralRe 18 Tel +49 8131 511-0 post@hbs-info.de 35

Systeme GmbH & Co. KG 85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100 www.hbs-info.de Systeme GmbH & Co. KG 85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100 www.hbs-info.de



Konfiguration

Hubzindungsbolzenschweil3en mit Schutzgas

Durchmesser
M6 - M16

Material

OO

Typ RD

ziertem Schaft

Gewindebolzen mit redu-

Katalog
Schweil-
elemente

Material

OO

Durchmesser
M6 - M16

Material

OO

Typ DD

Gewindebolzen mit fast
vollstandigem Schaft

Katalog

SchweilRbereich
M3 - M12 (Typ RD)

#4 - 1/2* (Typ RD)

ARC 800
Robustes Trafogerat fur Werkstatt und Baustelle
(IP 23).

Massekabel
93-40-020

Schweil3-
elemente

Material

OO0 @

Durchmesser
M6 - M20

Material

OO

Typ PD

Gewindebolzen

Katalog

SchweilRbereich
M3 - M16 (Typ RD)
#4 - 5/8“ (Typ RD)

IT 1002

Allrounder fur Werkstatt und Baustelle

Prazise SchweiBergebnisse durch Invertertech-
nologie.

e

Schweil3-
elemente —

Material

OO

Material Durchmesser
O O 6-16 mm
Typ UD
Stift

Katalog

SchweilRbereich
M3 - M20 (Typ RD)
#4 - 3/4“ (Typ RD)

ARC 1550

Robustes Trafogerat mit Stufenschalter und Ener-

giesteuerung.

Material

00@

Schweil3bereich
M3 - M12
#4 - 1/2¢

A 12 mit Schutzgasstativ PSS-2

Allrounder flr Werkstatteinsatz.

Kompakte Pistole mit einfachem Set-Up.
Langenausgleich fur stabile Schweil3ergebnisse.

Konfiguration

Hubziindungsbolzenschweil3en mit Schutzgas

Massekabel
(2 Stick)
93-40-013

=

Schweil3-
elemente

Material

O0@

Durchmesser
M6/J 10 mm -
M10/@ 16 mm

Material

OO

Typ ID

Katalog i

Schweil3-

Schweil3bereich
M3 - M24
#4.-1°

IT 2002

Energiepaket fur groRere Bolzendurchmesser fiir

Baustelle und Werkstatt.

Material

OO

SchweilRbereich
@ 3-16 mm
J #4 - 5/8°

A 16

Allrounder fur die Baustelle

Robuste Schweilipistole mit Dampfung und
Langenausgleich sowie Libelle zur senkrechten
Ausrichtung.

Schutzgas-
stativ
PSS-3 / Seite 47

(—

Massekabel
(2 Stilick)
93-40-019

elemente

Stift mit Innengewinde

36 HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-Stral3e 18
85221 Dachau / Deutschland
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Zubehor
Schutzgas
Seite 46/47

Legende

Material | Bolzen- und-

SchweiBmaterial
® stnl

-

@ cdelstanl
”, Aluminium
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Typ PS

Gewindebolzen mit redu-
ziertem Schaft

Visar 650

Robustes Invertergerat mit einphasigem Netzan-
schluss (100 - 240 V)

Kompaktes Leichtgewicht mit hoher Schutzklasse
(IP 44) zum SchweilRen ohne Schutzgas.

Massekabel
93-40-020

Material

)

Material

OO

Katalog
Schweil3-
elemente

Durchmesser
M6 - M8

Typ Lacknutbolzen

SchweilRbereich
M4 - M8 (fiir SC)
#8 - 5/16 (fiir SC)

ARC 800

Robustes Trafogerat fiir Werkstatt und Baustelle
(IP 23).

Material

Material

QO@

Durchmesser
5 mm

Katalog
Schweil3-
elemente

Typ Grobgewindebolzen

SchweilRbereich
M3 - M10 (fiir SC)
#4 - 7/16" (fiir SC)

IT 1002

Allrounder fir Werkstatt und Baustelle

Prazise SchweiBergebnisse durch Invertertech-
nologie.

Material

QO

Material

Katalog
Schweil3- &\ k\ e

elemente

Durchmesser
3-8mm

Typ US

Material

SchweilRbereich
M3 - M10 (fir SC)
#4 - 7/16* (fiir SC)

IT 50

Inverter (1000 A) mit 4 Pistolenanschlissen und
Prozesssiiberwachung sowie Schutzgas.
Prazise SchweiBergebnisse durch Invertertech-
nologie

Durchmesser Material

Katalog
Schweil3-

elemente

M3/ 5 mm -
M6/J 8 mm

QI®) )

Typ IS

Stift mit Innengewinde

Schweil3bereich
M3 - M10 (fiir SC)
#4 - 7/16" (fur SC)

IT 90

Inverter (2000 A) mit optional 4 Pistolenanschlis-
sen und Prozesssiiberwachung sowie Schutzgas
prazise Schweilergebnisse durch Invertertech-
nologie fir SC auf diinnen Blechen und kritische
Oberflachen (z. B. verzinkt) sowie ARC @ 22 mm.

e

Massekabel
93-40-020

"

Massekabel
(2 Stiick)
93-40-019

| S
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8 0) 46

CA 08 mit Positionierrohr PPR-2/SC
Glnstige Einstiegsvariante zum Short Cycle
Schweien mit Schablonen.

Ohne Langenausgleich.

Ohne SchweilRbadschutz (NP).

8 0 46

A 12 mit Positionierrohr PPR-2/SC
Allrounder fiir die Werkstatt zum Short Cycle
Schweien mit Schablonen.

Langenausgleich fir stabile SchweiRergebnisse.
Ohne SchweilRbadschutz (NP).

8 0 46

CA 08 mit Positionierrohr PPR-2/SC
Glnstige Einstiegsvariante zum Short Cycle
Schweien mit Schablonen.

Ohne Langenausgleich.

Ohne SchweiRbadschutz (NP).

CA 08 mit Schutzgasvorsatz PSS-1/SC

Zubehor
Seite 46

—
b= =

Gunstige Einstiegsvariante zum Short Cycle
SchweiRen mit Schablonen.

Ohne Langenausgleich.

Mit Schutzgas.

Material

Q0@

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10) (fiir SC)

#4 - 5/16“ (7/16") (fur SC)

A 12 mit Positionierrohr PPR-2/SC

Allrounder fiir die Werkstatt zum Short Cycle
SchweiBen mit Schablonen.

Langenausgleich flr stabile SchweiRergebnisse.
Ohne Schweillbadschutz (NP).

Material

QO@

SchweilRbereich
M3 - M8 (M10) (fiir SC)
#4 - 5/16“ (7/16“) (fiir SC)

A 12 mit Schutzgasvorsatz PSS-1/SC
Allrounder fiir die Werkstatt zum Short Cycle
SchweiBen mit Schablonen.

Langenausgleich flr stabile SchweiRergebnisse.
Mit Schutzgas.

Material

O0@

SchweilRbereich
M3 - M10 (fiir SC) 46
#4 - 7/16“ (fiir SC)

A 12 mit Schutzgasvorsatz PSS-2
Allrounder fur die Werkstatt. Kleine, kompakte
Pistole mit einfachem Set-Up. Langenausgleich
fur stabile Schweil3ergebnisse. Vorzugsweise bei
Bolzenlangen ab 40 mm und @ gréRer 8 mm.

Zubehor
Seite 46

e

0 e U
. . - )
Legende
Material | Bolzen- und-

SchweiRmaterial

@ stanl

@ Edelstani

" Aluminium

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG
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Inverter-Serie

Inverter-Serie

Systeme flr Hubziindung Systeme flr Hubziindung

|

Inverte! chnologie

|
Herausragende
SchweiBergebnisse
|
Sehr hohe
Lichtbogenstabilitat

_

Visar 650

* Robustes Invertergerat mit einphasigem Netzan-
schluss (100 - 240 V)

« Kompaktes Leichtgewicht mit hoher Schutzklasse
(IP 44)

M3 - M10 (Typ RD)
#4 - 7/16" (Typ RD)

IT 1002

« Allrounder fur Werkstatt und Baustelle
« Prazise Schweil3ergebnisse durch Invertertechno-
logie

M3 - M16 (Typ RD)
#4 - 5/8" (Typ RD)

W
L&
Schweilverfahren ARC, SC
SchweilRmaterial ”
009
Technik Inverter
Ausstattung
Schweil’en mit Keramikring X X
Schweil3en mit Schutzgas -- X
Prozessuberwachung -- (optional)
Display -- Digital

Schweil3bereich

ARC: M3 - M10 (Typ RD), @ 2 - 8 mm /
#4 - 7/16" (Typ RD), @ 14 ga - 5/16"
SC: M3 -M6, @2 -6mm

#4-1/4, @14 ga-1/4"

M3 - M16 (Typ RD), @ 2 - 14 mm
#4 - 5/8" (Typ RD), @ 14 ga - 9/16"

Schweil3folge

M3 / #4 = 40 Bolzen/min.
M8 / 5/16" = 12 Bolzen/min.

M12 / 1/2" = 25 Bolzen/min.

Schweil3strom

650 A (max.)

1000 A (max.)

Stromeinstellbereich

100 - 650 A

100 - 1000 A,
Elektrode 50 - 400 A (stufenlos)

Schweil3zeit

5 - 200 ms (stufenlos)

5-1000 ms (stufenlos)

Anschluss 100 - 240 V, 1 Phase, 50/60 Hz, 16 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT
*Weitere Anschliisse siehe "Bestell-Nr."
Netzstecker 16 A, geerdeter Schutzkontaktstecker, 2-polig 32 A (bei 400 V-Netz)

(Steckertyp F; CEE 7/4)

Anschlussleistung 3 kVA 50 kVA (bei 400 V-Netz)
Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)
Schutzart IP 44 IP 23

Mafe in LxBxH (ohne Griff)

474 x 337 x 3561 mm / 18,66" x 13,27" x 13,82"

660 x 280 x 340 mm / 26" x 11" x 13,4"

Gewicht

18 kg / 39,68 Ibs

31 kg /68,343 Ibs

Geeignete Pistolen

A 12 (Schweifltkabel nicht verlangerbar), Al 06

A12,A 16, Al 06, CA 08

Legende

Bestell-Nr.

93-60-0650 (Stecker E+F; Europa + China),
93-66-0650 (Stecker B; USA, Kanada + China)

93-40-020 (Massekabel, 5 m, 25 mm?, 2x 10"-Grip-
zange)

88-24-466 (Werkzeugtasche)
(Zubehor und Schweildpistole sind nicht beinhaltet)

Bestell-Nr.

93-60-1202 (400 V)
93-66-1202 (480/460 V)

93-40-020 (Massekabel, 5 m, 25 mm?, 2x 10"-Grip-
zange)

SchweiBverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung

@ stanl @ caeistan &) Auminium

40 HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG
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IT 2002

IT 3002

IT 130

i [}
) E ] B
I .

« Mobiles Energiepaket fir groRere
Bolzendurchmesser
« Fur Baustelle und Werkstatt

 Fur groRe Bolzendurchmesser
und Betonanker

» Prazise Schweil3ergebnisse auch
bei langeren Kabeln

M3 - M 24 (@ 25 mm)
#4-1

« Fur groRe Bolzendurchmesser
und Betonanker
* Prozessuberwachung

M3 - M 24 (@ 25 mm)
#4- 1

y ) )
- - -
SchweilRverfahren ARC, SC ARC, SC ARC, SC
Schweilmaterial ~ ~ -
000 000 009
Technik Inverter Inverter Inverter
Ausstattung
SchweifRen mit Keramikring X X X
Schweil3en mit Schutzgas (optional) -- X
Prozesstberwachung - -- X
Display Digital Digital Digital

Schweil3bereich

M3 -M24, @ 2 -22 mm/
#4-1",@149ga-1"

M3 - M24, @ 2 - 25 mm /
#4-1" @14ga-1"

M3 - M24, @2 - 25 mm /
#4-1" @ 14ga-1"

Schweil3folge

@ 22/7/8" = 6 Bolzen/min.

@25/ 1" = 6 Bolzen/min.

@25/ 1" = 6 Bolzen/min.

Schweil3strom

2000 A (max.)

2600 A (max.)

2500 A (max.)

Stromeinstellbereich

300 - 2000 A (stufenlos)

300 - 2600 A (stufenlos)

300 - 2500 A (stufenlos)

Schweil3zeit 5 - 1500 ms (stufenlos) 5 - 1500 ms (stufenlos) 5 - 1500 ms (stufenlos)
Anschluss 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT
bei 2 Bolzen/min., @ 25 mm (mehr
als 2 Bolzen/min. 125 AT )
*Weitere Anschllsse siehe "Bestell- *Weitere Anschliisse siehe "Bestell- *Weitere Anschliisse siehe "Bestell-
Nr." Nr." Nr."
Netzstecker 63 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz)
Anschlussleistung 100 kVA (bei 400 V-Netz) 150 kVA (bei 400 V-Netz) 150 kVA (bei 400 V-Netz)
Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)
Schutzart IP 23 IP 23 IP 21

Mafe in LxBxH (ohne Griff)

600 x 500 x 830 mm /
23,6"x19,7" x 32,7"

650 x 560 x 1290 mm /
25,6" x 22" x 50,8"

650 x 560 x 1290 mm /
25,6" x 22" x 50,8"

Gewicht

95 kg / 209,4 Ibs

170 kg / 374,786 Ibs
(93-60-3211)
183 kg / 403,446 Ibs
(93-60-3221)

168 kg / 370,38 Ibs

Geeignete Pistolen

A12,A16,A22,
A 25, Al 06

A12,A16,A 22,
A 25, Al 06

A12,A16,A 22,
A 25, Al 06

Legende

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

93-60-2201
93-66-2201
93-60-2202
93-66-2202

400 V)
480/460 V)

Gas, 400 V)
Gas, 480/460 V)

93-40-019 (Massekabel, 2 Stk.,
5m, 70 mm?, 1x 10"-Gripzange)

93-60-3211 (400 V)

93-66-3211 (480/460 V)
93-60-3221 (400 V, 2 Pistolenan-
schlisse)

93-66-3221 (480/460 V, 2 Pistolen-
anschlisse)

93-40-080 (Massekabel, 2 Stk.,
5 m, 120 mm?, 1x 10"-Gripzange)

Schweilverfahren: ARC = Hubzlindung, SC = Kurzzeithubziindung
@ stahl @ Edeistant &) Aluminium

Bestell-Nr.

93-60-12133 (400 V)
93-66-12133 (480/460 V)

93-40-072 (Massekabel, 2 Stk.,
5 m, 95 mm?, 1x 10"-Gripzange)

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG
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Inverter-Serie

Systeme fur Hubzindung

IT 50

« Inverter (1000 A) mit 4 Pistolenanschliissen und
Prozesssiiberwachung sowie Schutzgas

« Prazise Schweil3ergebnisse durch Invertertechno-
logie

M3 - M16 (Typ RD)
#4 - 5/8" (Typ RD)

« Inverter (2000 A) mit optional 4 Pistolenanschllssen
und Prozesssuberwachung sowie Schutzgas

« Prazise Schweil3ergebnisse durch Invertertechno-
logie

Wy

SchweilRverfahren ARC, SC ARC, SC
SchweilRmaterial . ‘ " . . "
Technik Inverter Inverter
Ausstattung

Schweil’en mit Keramikring X X

Schweil3en mit Schutzgas X X

Prozessuberwachung X X

Automation X X

4 Pistolen-, Kopfanschlisse X (optional)
Display Digital Digital

Schweil3bereich

M3 - M16 (Typ RD), @ 2 - 14 mm /
#4 - 5/8" (Typ RD), @ 14 ga - 9/16"

M3 -M24, @ 2 -22 mm/
#4-1", @14 ga-7/8"

Schweil3folge

M12 / 1/2" = 25 Bolzen/min.

@22/ 7/8" =6 Bolzen/min.

Schweil3strom

1000 A (max.)

2000 A (max.)

Stromeinstellbereich

100 - 1000 A (stufenlos)

5- 1500 A (stufenlos)

Schweil3zeit 5 - 1000 ms (stufenlos) 5 - 1500 ms (stufenlos)

Anschluss 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT
*Weitere Anschllsse siehe "Bestell-Nr." *Weitere Anschllsse siehe "Bestell-Nr."

Netzstecker 32 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz)

Anschlussleistung 50 kVA (bei 400 V-Netz) 100 kVA (bei 400 V-Netz)

Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)

Schutzart IP 21 P21

Mafe in LxBxH (ohne Griff)

650 x 560 x 1290 mm /
25,6" x 22" x 50,8"

650 x 560 x 1290 mm /
25,6" x 22" x 50,8"

Gewicht

145 kg / 319,67 Ibs

145 kg / 319,67 Ibs (1 Pistolenanschluss)
165 kg / 363,76 Ibs (4 Pistolenanschliisse)

Geeignete Pistolen

A12,A 16, Al 06

A12,A16,A 22, A 25, Al 06

Legende

Bestell-Nr.

93-60-42056 (400 V - 4 Pistolenanschlisse)
93-66-42056 (480/460 V - 4 Pistolenanschlusse)

93-40-020 (Massekabel,
5 m, 25 mm?, 2x 10“-Gripzange)

Bestell-Nr.

93-60-12096 (400 V - 1 Pistolenanschluss)
93-60-42096 (400 V - 4 Pistolenanschlisse)
93-66-12096 (480/460 V - 1 Pistolenanschluss)
93-66-42096 (480/460 V - 4 Pistolenanschlisse)

93-40-019 (Massekabel, 2 Stk.,
5m, 70 mm?, 1x 10“-Gripzange)

SchweiBverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung

@ stanl @ caeistan &) Auminium
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I'T Mobility System

Praktisch, Mobil, Effizient
Bestell-Nr. 88-21-510 (Umbau erfolgt bei HBS)

1) Praktischer Sortiments-
kasten schen

2) 4 Halterungen fur
Bolzenschweil}pistolen
und 2 Halterungen fur
Massekabel

3) Flexible Verstellmdglich-
keit der Kabelhalterun-
gen

4) Sichere Halterung fur Gasfla-

Inverter-Serie

Systeme fur Hubzindung

Maximale Mobilitat

Alle fur den Schweil3er notwendigen
Gerate und Materialien vereint und
aufgerdumt an einem mobilen Arbeits-
platz.

Leicht verstaut und schnell
einsatzbereit

Ubersichtlich angeordnete Halterungen
fur Bolzenschweilpistolen und Masse-
kabel gewahren lhnen ein Hochstmal}
an Arbeitserleichterung.

Damit wird lhr Arbeitsalltag noch effek-
tiver.

Zeitraubender Kabelsalat gehort damit
der Vergangenheit an.

Flexible Ordnung
Sie kdnnen alle Kabelhalterungen
nach lhren Bedurfnissen positionieren.

Praktischer Helfer
Ubersichtlicher Sortimentskasten fir
Schweillelemente und Zubehor.

Sichere Gasflaschenhalterung
Sicherheit geht vor. Deshalb fixieren
wir die Gasflaschen mit zwei Sicherun-
gen.

Fir Gasflaschen bis max. 20 .

Robuster Aufbau
Im Maschinengestell des Bolzen-
schweil3gerates integriertes System.

Felix-Wankel-StralRe 18
85221 Dachau / Deutschland

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Tel
Fax

+49 8131 511-0
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Transformator-Serie

Systeme fur Hubzindung

|
|

Einfache Bedienung

|
SchweiBzeit
stufenlos verstellbar

_

ARC 500

ARC 800

ARC 1550

« Glnstiges Einstiegsgerat

» Robustes Trafogerat fiir kleine
Bolzendurchmesser fir Werkstatt
und Baustelle (IP 23)

M3 - M10 (Typ RD)
#4 - 3/8" (Typ RD)

« Robustes Trafogerat fir Werk-
statt und Baustelle (IP 23)
« Mit Schutzgas einsetzbar

M3 - M12 (Typ RD)
#4 - 1/2" (Typ RD)

» Mobiles Gerét fiir Baustelle und
Werkstatt (IP 23)

» Robustes Trafogerat mit Stufen-
schalter und Energiesteuerung

M3 - M20 (Typ RD)

#4 - 3/4" (Typ RD)

WS Wt O T
o -
SchweilRverfahren ARC, SC ARC, SC ARC, SC
SchweilRmaterial ' ‘ ' ‘ ‘ .
Technik Transformator Transformator Transformator
Ausstattung
Schweil’en mit Keramikring X X X
Schweil’en mit Schutzgas -- X X
Automation -- X (optional) X (optional)
Display Digital Digital Digital
Schwei3bereich M3 - M10 (Typ RD), M3 - M12 (Typ RD), M3 - M20 (Typ RD),
g2-8mm/ @2-10 mm/ @2-19mm/
#4 - 3/8" (Typ RD), #4 - 1/2“ (Typ RD), #4 - 3/4" (Typ RD),
J #2 - 5/16" 2 14 ga - 3/8" J 14 ga - 3/4*

Schweil3folge

5 - 15 Bolzen/min. (abhéngig von
Anwendung und Bolzendurchmes-
ser)

7 - 17 Bolzen/min. (abhangig von
Anwendung und Bolzendurchmes-
ser)

3 - 35 Bolzen/min. (abhangig von
Anwendung und Bolzendurchmes-
ser)

Schweil3strom

1550 A

Stromeinstellbereich

580 A

800 A

500 - 1550 A (500 A- 800 A -
1000A-1200A-1550A)

Schweil3zeit

5 - 350 ms (stufenlos)

5-1000 ms (stufenlos)

5- 1500 ms (stufenlos)

Anschluss 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT
*Weitere Anschliisse siehe "Bestell- *Weitere Anschllisse siehe "Bestell- *Weitere Anschllsse siehe "Bestell-
Nr." Nr." Nr."

Netzstecker 32 A (bei 400 V-Netz) 32 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz)

Anschlussleistung Lo = 27 A L = 31A 40 kVA (bei 400 V-Netz)

Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter)

Schutzart IP 23 IP 23 IP 23

Mafe in LxBxH (ohne Griff)

470 x 230 x 220 mm /
18,50" x 9,06" x 8,66"

470 x 230 x 220 mm /
18,50" x 9,06" x 8,66"

460 x 400 x 730 mm /
18,11" x 15,74" x 28,74"

Gewicht

33,5 kg /73,855 Ibs

40 kg / 88,185 Ibs

133 kg / 293,21 Ibs

Geeignete Pistolen

A12,A 16, Al 06, CA 08

A12,A 16, Al 06, CA08

A12,A16,A 22, Al 06

Legende

Bestell-Nr.

93-10-0401A (400 V)
93-16-0401A (230/460 V)
93-15-0401A (575 V)

93-40-020 (Massekabel,
5 m, 25 mm?, 2x 10"-Gripzange)

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

93-10-0702A (400 V)
93-16-0702A (230/460 V)
93-15-0702A (575 V)

93-40-020 (Massekabel,
5m, 25 mm?, 2x 10"-Gripzange)

SchweiBverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung

@ st @ cceistani

93-10-1552A (400 V)
93-16-1552A (460 V)

93-40-013 (Massekabel, 2 Stk.,
5m, 50 mm?, 1x 10"-Gripzange)
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Transformator-Serie

Systeme fur Hubzindung

ARC 500/800
Einfachste Bedienung

Zwei-Tasten-Bedienung

Schnelles Set-up mit intuitiver Bedienung
erleichtert den Einstieg.

ARC 1550
Schweildstrom/Stufenschalter

Stufenschalter
Einstellbar: 500 / 800 / 1000 / 1200 / 1550 A
Gezieltere Einstellung des Schweillprozesses:

Anpassung der SchweilRenergie Uber feste
Stromkennlinien und variable Schweif3zeit.

Energiesteuerung

Gewahrleistet reproduzierbar gute Schweil3-
ergebnisse: Die Schweil3zeit wird automatisch
nachgeregelt und ermdglicht dadurch einen
konstanten und stabilen Energieeintrag.

Ausgangsspannung U,

Schweil3zeit

B U, zu hoch - SchweiRzeit wird verkiirzt
[l ReferenzschweilBung

U, zu tief - Schweil3zeit wird verlangert

Felix-Wankel-StralRe 18 Tel
85221 Dachau / Deutschland Fax

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

+49 8131 511-0
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Pistolen Hubzundung

Systeme fur Hubzindung

Al 06 CA 08 Al2
1) 3)
T | |
¢ Fur ARC-ISO-Stifte » Gunstige Einstiegsva- « Kompakte Pistole mit

riante zum SC-Schwei-

einfachem Set-Up

Ben ohne Langenaus- « Langenausgleich (stabi-

gleich

le Schweillergebnisse)

M3 - M8 (M10)
#4 - 5/16" (7/16")

N

» Kompakte Pistole fiir
SC-SchweilRen

» Langenausgleich (stabi-
le Schweilergebnisse)

M3 - M8 (M10)
#4 - 5/16" (7/16")

N

Geeignetes Bolzenschweil3gerat

ARC 500, ARC 800,
IT 1002 IT 1002

ARC 500, ARC 800,

ARC 500, ARC 800,

ARC 1550,

IT 1002, IT 2002, IT 3002,
IT 50, 1T 90, IT 130

ARC 800, IT 1002, IT 50,
IT 90, IT 130

Schweilverfahren

ARC (Keramik, Gas), SC

ARC (Keramik, Gas), SC

ARC (Keramik, Gas), SC

Bolzenmaterial

SC
o0 0090

009

000

SchweiRbereich ARC ISO-stifte M3 - M8 (M10 mit Sonder- M3 -M12/@ 2-12 mm M3 - M8 (M10 mit Sonder-
@3-6mm/ ausriistung), @2-8mm/ #4-1/2", @14 ga-1/2" ausriistung), @2 -8 mm/
D #4-1/4" #4 - 5/16" (7/16" mit #4 - 5/16" (7/16" mit
Sonderausristung), @ Sonderausristung), @
14 ga - 5/16" 14 ga - 5/16"
Bolzenlange 10 - 400 mm / 6-40 mm/ 10 - 400 mm / 6-40 mm/
0,39" - 15,74" 0,24" - 1,57", 0,39" - 15,74" 0,24" - 1,57",
(ja nach Stativ) (langere Bolzen mit optio-  (ja nach Stativ) (langere Bolzen mit optio-
nalem Zubehor) nalem Zubehor)
Bolzentyp ARC-ISO-Stift, ARC- Jede Art oder Form (spe-  Jede Art oder Form (spe-  Jede Art oder Form (spe-

Fiberfix-Stift, ARC-Gewin-  zielle Bolzenhalter, falls zielle Bolzenhalter, falls

debolzen, ARC-Stift

erforderlich)

erforderlich)

zielle Bolzenhalter, falls
erforderlich)

Langenausgleich

3 mm/0,12" automatisch -

3 mm/0,12" automatisch

3 mm/0,12" automatisch

Hub Verstellbereich 3 mm / Verstellbereich 4,5 mm/  Verstellbereich 3 mm / Verstellbereich 3 mm /
0,12", verriegelbar 0,18", verriegelbar 0,12", verriegelbar 0,12", verriegelbar
Federdruck Einstellbar, rastend Einstellbar, rastend Einstellbar, rastend Einstellbar, rastend

Schweil3kabel

9,3 m /30,51, 35 mm?,

3m/9,84"; 25 mm?,

4,8 m/15,75', 35 mm?,

4,8 m/15,75', 35 mm?,

SK 50 SK 50 SK 50 SK 50
Schutzart IP 20 IP 20 IP 20 IP 20
Schallpegel Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig

beim Schweil3vorgang
méglich moglich

beim Schweifl3vorgang

beim Schweil3vorgang
moglich

beim SchweilRvorgang
maoglich

Mafe in LxBxH (ohne Kabel)

180 x 65 x 140 mm /
7,09" x 2,56" x 5,51"

190 x 40 x 140 mm /
7,48" x 1,57" x 5,51"

200 x 65 x 140 mm /
7,87" x 2,56" x 5,51" (mit
Fulplatte)

190 x 40 x 140 mm /
7,48"x 1,67 x 5,51°

Gewicht (ohne Kabel)

0,8 kg/ 1,76 Ibs

0,7 kg /1,54 Ibs

0,8 kg /1,76 Ibs

0,8kg /1,76 Ibs

« Allrounder fir die Baustelle
« Robuste SchweiRpistole mit
Dampfung und Langenausgleich

N

Pistolen Hubzindung

Systeme fur Hubzindung

A 22

 Fur harten Baustelleneinsatz
» Robuste Schweilpistole mit
Dampfung und Langenausgleich

@ 14 - 22 mm (25 mm)
9/16" - 7/8" (1")

N

A 25

2

1

« Speziell fur Betonanker bis
25 mm und Durchschweif3technik
« Robuste Schweilpistole mit
Dampfung und Léangenausgleich

N,

Geeignetes Bolzenschweilgerat

ARC 500, ARC 800, ARC 1550,
IT 1002, IT 2002, IT 3002,
IT 50, 1T 90, IT 130

ARC 1550, IT 2002, IT 3002, IT 90,

IT 130

IT 2002, IT 3002, IT 130

SchweilRverfahren

ARC (Keramik, Gas), SC

ARC (Keramik)

ARC (Keramik)

Bolzenmaterial

Schweil3bereich J3-16mm/ J 14 -22 mm (D 25 mm) / 14 -25mm/
D #4 - 5/8" @9/16" - 7/8" (B 1") g 9/16" - 1"
Bolzenlange 10 - 240 mm/0,39" - 9,45" 10 - 390 mm/0,39" - 15,35" 10 - 390 mm/0,39" - 15,35"
(ja nach Stativ) (ja nach Stativ) (ja nach Stativ)
Bolzentyp Jede Art oder Form (spezielle Bol-  Jede Art oder Form (spezielle Bol-  Jede Art oder Form (spezielle Bol-

zenhalter, falls erforderlich)

zenhalter, falls erforderlich)

zenhalter, falls erforderlich)

Langenausgleich

6 mm/ 0,24" automatisch

9 mm/ 0,35" automatisch

9 mm/ 0,35" automatisch

Hub Verstellbereich 4 mm/0,16", Verstellbereich 6 mm / 0,24", Verstellbereich 6 mm / 0,24",
(0,25 mm / 0,01" Stufen, rastend) (0,25 mm / 0,01" Stufen, rastend) (0,25 mm / 0,01" Stufen, rastend)
Federdruck Einstellbarer Ol-Dampfer Einstellbarer Ol-Dampfer Einstellbarer Ol-Dampfer
Schweil3kabel 4,8 m /15,75, 50 mm?/1/0, SK50 4,8 m/15,75"; 95 mm?/ 3/0, 1,1m/3,61', 120 mm?/4/0,
SKK 95 SKS 120
Schutzart IP 20 IP 20 IP 20
Schallpegel Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim Bis zu 90 dB (A) kurzzeitig beim

Schweillvorgang mdglich

SchweiRvorgang mdglich

SchweiRvorgang méglich

Mafe in LxBxH (ohne Kabel, mit
FulBplatte)

260 x 74 x 220 mm /
10,24" x 2,91" x 8,66"

260 x 74 x 220 mm /
10,24" x 2,91" x 8,66"

260 x 74 x 220 mm /
10,24" x 2,91" x 8,66"

Gewicht (ohne Kabel)

2kg /4,41 Ibs

2kg /4,41 Ibs

2kg /4,41 Ibs

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

93-20-280 (ohne Stativ)

Keramik
Zubehor fur Keramik siehe Seite
32-35

93-20-290 (ohne Stativ)

Keramik
Zubehor fur Keramik siehe Seite
32-35

93-20-295 (ohne Stativ)

Keramik
Zubehor fir Keramik siehe Seite
32-35

Systeme fiir manuelle Anwendungen - ARC/SC  J\S.

Gas
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. 93-40-q84 )
(Zubehdr fur Schutzgas; M12)
93-20-250 (ohne Stativ) 1 92-20-281 (PPR-2/SC)  93-20-274 (Gas) % 93-20-276 (PPR-2/SC) 93-40-017

2 92-20-283 (PSS-1/SC) 4 93-20-275 (Keramik) 9 93-20-277 (PSS-1/SC) (Stativ Schutzgas)
93-40-044 (Stativ PSI, ab  92-40-018 (Zubehor CD 93-40-114 92-40-018 (Zubehdr CD

| =6 mm bis | = 80 mm) M3 - M8 (Zubehor Gas; M6 - M12) M3 - M8

93-40-066 (Stativ PSI-3, 93-41-012

ab 1= 40 mm bis (Zubehor Keramik; M6

| =280 mm) - M12)

93-40-065 (Stativ PSI-3,

ab | =40 mm bis

|1 =460 mm)

Legende Schweilverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung Legende Schweilverfahren: ARC = Hubzlindung, SC = Kurzzeithubziindung
@ stanl @ caeistan &) Auminium @ stahl @ cceistan
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MARC

Die innovative
Lichtbogenschweil3technik

Mit MARC stellt HBS manuell
zu bedienende Muttern- und
Hulsen-Schweil3systeme vor,
die durch das innovative Ver-
fahren mit dem magnetisch
bewegten Lichtbogen zuneh-
mend weltweit traditionelle
Verfahren ablosen.

Ob lediglich statische Fes-
tigkeit gefordert ist oder aber
kundenspezifisch zusatzliche
Verbindungseigenschaf-

ten (z.B. druckdicht) erfullt
werden sollen, Sie erzielen
stets beste Ergebnisse — bei
erheblichen Zeit und Kosten-
einsparungen.

Mit einer hohen Schweil3fol-
ge von bis zu 10 Schweil3un-
gen/min. kdnnen spritzerfreie
Verbindungen erzielt werden.
Besonders geeignet fur din-
ne Bleche ab ca. 1 mm.

Internationalen Grol3konzer-
nen, mittelstandischen Un-
ternehmen wie auch Hand-
werksbetrieben eroffnet das
MARC Verfahren den Weg in
eine neue Zukunft.

_ _ -
Magnetisch bewegter Lichtbogen HBS

\,

Verbinden von

Schweil3elementen

Ein brennender Lichtbogen wird

definiert in Rotation versetzt.
Dadurch entsteht ein ringfor-
miges Schmelzbad, in das das
SchweilRelement eingetaucht
wird.

Der extrem prazise und saubere

Schweillprozess erfordert keine
Nachbearbeitung am Werkstuick
oder Schweillelement (z.B. durch
Verzug oder Schweilspritzer am
Gewinde).

Die Schmelzzonen erstar-

Mit sehr kurzer Schweil3zeit und geringem
Energieverbrauch werden herausragende
SchweilRergebnisse mit hoher Prozess-
sicherheit und mit bester Wirtschaftlichkeit
erzielt.

Optimale Ergebnisse, Effizienz und ein liberzeu-
gendes Preis-Leistungsverhaltnis er6ffnen Ihnen
Wettbewerbsvorteile.

ren. Das kurze und saubere
SchweilRverfahren erfordert
keinerlei Nachbearbeitung.
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a7 ' _
HBS Magnetisch bewegter Lichtbogen

\,

Ergebnis

Mit MARC:

Aufschweil3en von Hilsen und
Muttern auf gelochten und unge-
lochten Blechen.

Anwendungsbereiche sind z.B.
Sprinkleranlagen, Liftungsrohre,
Scharniere, Druckbehélter, Abgas-
anlagen usw.

MARC

Die beste L6sung
fur das beste

Felix-Wankel-StralRe 18
85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG
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MARC-Serie

MARC-Serie

Mutternschweil3-Systeme fur das Schweil3en mit
magnetisch bewegtem Lichtbogen

Mutternschweil3-Systeme fur das Schweil3en mit
magnetisch bewegtem Lichtbogen

MARC 1 A MARC 1 W

3

Nur einseitige
Zuganglichkeit notig

= | } | IJ
Selbstzentnerenge
iBmutter
Schwel _ ﬂ )
Keine Schweifispritzer
im Gewinde H !

Muttern- Muﬂem_ .
schweilpistole SchweilRgerat schweif3pistole SchweiRgerét Kuhleinhet
AM 12 A IT 1002 AM 12 W IT 1002 cu

¢ Bis zu 4 Schweiflmuttern/min. ¢ Bis zu 10 Schweimuttern/min.

» Wassergekihlter Feldformer flir héhere Schweilfolgen
¢ 250 % hohere Schweilfolge (verglichen mit MARC 1 A)

HeXNm HeXNU(
M6 - M12 M6 - M12
AM 12 A 4-2 AM 12 W 4-2

Geeignetes Bolzenschweil3gerat IT 1002 (siehe Seite 40) Geeignetes Bolzenschweil3gerat IT 1002 (siehe Seite 40)

*auf Loch

M
o
&

SchweilRverfahren

Magnetisch bewegter Lichtbogen

Schweil3bereich

SchweiBmutter Typ Hex"t M6 - M12

Blechstarke

1 bis 3 mm / 0,04" bis 0,12" (andere Blechdicken auf Anfrage)

Material Schweil3elemente

A2-50

Form SchweilRelement

MARC-Schweiimutter Typ HexNt

Schweil3folge

Bis zu 4 Schweilmuttern/min.
Die maximale Schweil3folge wird durch eine Vielzahl von Parametern limitiert.

Léngenausgleich

3/0,12" mm, automatisch

Hub Verstellbereich 3 /0,12" mm, verriegelbar
Federdruck Einstellbar, rastend

Schweil3kabel 5m/16,40'

IP-Code IP 20

Arbeitsplatzlarmpegel

Beim Schweil’en kdnnen bis zu 90 dB (A) auftreten

Mafe in LxBxH

320 x 70 x 200 mm / 12,60" x 2,76" x 7,87" (ohne Kabel, mit Sdulenmontage)

Gewicht

0,9 kg / 1,98 Ibs (ohne Kabel)

Mafe SchweilRelement

Bestell-Nr.

93-20-242  (Schweilpistole AM 12 A)
93-60-1202 (IT 1002 Bolzenschweil3gerat)
93-40-020  (Massekabel, 5 m, 25 mm’, 2x 10"-Gripzangen)

Ausristung komplett fir AM 12 A:
93-40-0030068  fiir Hex' M
93-40-003008  fir Hext M8
93-40-003010  fir Hex"' M10
93-40-003012  fir Hex" M12

© ¢ € €

MaRe M6 M8 M10 M12
Hoéhe HexN«t 8 8 9 11
SW SW14 SW14 SW17 SW19

Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser Blech 10,6%01--+04 10,6*01--+04 12,6%01.-+04 14,9+01..+04
(basierend auf DIN EN ISO 4032)

Anzugsdrehmoment Anzugsdrehmoment in Nm 3,8 9,5 19,0 33,0
(1=0,18)
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SchweilRverfahren

Magnetisch bewegter Lichtbogen

Schweil3bereich

SchweiBmutter Typ Hex"t M6 - M12

Blechstarke

1 bis 3 mm (andere Blechdicken auf Anfrage)

Material SchweilRelemente

A2-50

Form Schweil3element

MARC-Schweifimutter Typ HexNt

Schweil3folge

Bis zu 10 Schwei3muttern/min.
Die maximale Schweil3folge wird durch eine Vielzahl von Parametern limitiert.

Léngenausgleich

3/0,12" mm, automatisch

Hub Verstellbereich 3 /0,12" mm, verriegelbar
Federdruck Einstellbar, rastend

Schweilkabel 5m/16,40'

IP-Code IP 20

Arbeitsplatzlarmpegel

Beim SchweilRen kdnnen bis zu 90 dB (A) auftreten

MaRe in LxBxH

320 x 70 x 200 mm / 12,60" x 2,76" x 7,87" (ohne Kabel, mit Sdulenmontage)

Gewicht

0,9 kg / 1,98 Ibs (ohne Kabel)

Bestell-Nr.

93-20-243  (Schweilpistole AM 12 W)

93-60-1202 (IT 1002 Bolzenschweil3gerat)

88-15-477A (Kihleinheit CU)

93-40-020  (Massekabel, 5 m, 25 mm’, 2x 10"-Gripzangen)

Ausristung komplett fir AM 12 W:
93-40-0030068 fiir Hex\"*M6
93-40-003008  fiir Hext M8
93-40-003010  fir Hex"** M10
93-40-003012  fir HexM M12

Pumpenart Membranpumpe, Qmax = 2 I/min / Férderhéhe H _ =2,5m
Kuhlmittel GLYSANTIN Alu Protect/Wasser, Sicherheitshinweis: Kihimittel ist gesundheitsschadlich beim Verschlucken!
Tankinhalt 4,5 | bei Ersatzbefillung nach obiger Kiihimittelzusammensetzung

Durchflusssensor

Schaltpunkt < 0,5 I/min

Hauptstromversorgung

230V, 50/60 Hz, 10 AT

IP-Code

IP 23

Mafe in LxBxH

660 x 220 x 340 mm (ohne Giriff)

Gewicht

24 kg (inkl. Kiihimittel)

Bestell-Nr.

88-15-477A (Kihleinheit CU)

HBS Bolzenschweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

Felix-Wankel-StralRe 18 Tel +49 8131 511-0
85221 Dachau / Deutschland Fax +49 8131 511-100

www.hbs-info.de
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MARC-Serie

Mutternschweil3-Systeme fur das Schweil3en mit
magnetisch bewegtem Lichtbogen

PC-M3

« Vollflachig geschlossene und druckdichte SchweilRnaht
 Fur gasdichte Verbindungen wie z.B. bei Abgasanlagen

Min. @ 8 mm, max. @ 32 mm
oder Innengewinde M4 bis M18

SE

Schweil3bereich

Min. @ 8 mm, max. @ 32 mm oder Innengewinde M4 bis M18
Min. @ 5/16", max. & 1,26 mm oder Innengewinde #8 bis 0,71"

Mutterhdhe

Min. 4 mm, max. 30 mm
Min. 0,16", max. 1,18"

Schweil3material

Schweil3geeignete hochlegierte sowie niedriglegierte Baustahle

Schweil3folge

Je nach @ bis 12 Stiick/min.
(9 28, J 1,10" ca. 2 - 4 Stiick/min.)

Schweil3strom

300 - 1000 A stufenlos ferneinstellbar

Schweil3zeit 5 - 2000 ms stufenlos ferneinstellbar
Hauptstromversorgung 400V (480 V), 16 A

Gasanschluss Serie

Luftdruckanschluss 6 bar/Schlauchinnendurchmesser 6 mm, & 1/4"
Stromquelle Inverter

Steuerung CEL M440, 186 GHz

Programmeingaben

SchweiRstrom, Schweilzeit, Bewegungsprofil, Schweilkolben, Schutzgas, gesteuerter und temperierter Feld-
former

SchweiRkopf

Linearmotorbetrieben

Feldformereinheit Temperiert
Arbeitshub pneumatisch 120 mm, 4,72"
Hohenverstellung 250 mm, 9,84"
Bestell-Nr.
Projektbezogen

Die beste Losung
fur das beste Ergebnis

Fur fast alle Anwendungen in der Metallver-
arbeitenden Industrie anwendbar: die geringe
Warmezufuhr verhindert jeglichen Verzug
des Werkstucks, wodurch eine vollflachige,
gasdichte Schweif3naht mit dynamischer
Belastbarkeit entsteht.

MARC-Serie

Mutternschweil3-Systeme fur das Schweil3en mit
magnetisch bewegtem Lichtbogen

Das innovativste Ver-
fahren zur Schweifl3ung
von hohlzylindrischen

Bauteile

Bevorzugtes Material:
Edelstahl (1.4301, AISI 304 o. &.)

Sehr kurze Schweilzeiten (< 1 Sekunde)
und damit kurze Taktzeiten in der Fertigung
garantieren hohe Produktivitat verbunden mit
sehr geringen Fertigungskosten.

Extrem sauberer Prozess.

Kleiner und gleichméRiger Schweif3wulst.

Nur einseitige Zuganglichkeit zum Werkstuck
notig.

Nacharbeit am Werkstlick oder am Schweil-
element (Gewinde) entfallt.

Keine Schweilzusatzstoffe erforderlich (nur
Schutzgas).
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Automatikanlagen Automatikanlagen

N\
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Konfiguration Konfiguration

Automatikpistole Automatikpistole

AN

Material Durchmesser | Katalog

- Schweil3-
O O O e M3 =10 eI[;n:‘;er:te
Typ PT

.}m Gewindebolzen

Material Durchmesser | Katalog Material SchweilRbereich
M4 - M8 Schweil- M3 - M8
O 6 elemente O O O e #4 - 5/16“
Typ Lacknutbolzen ;
- CDi 1502

Einstieg in die Automation mit einfacher Biblio-
theksfunktion

Material SchweilRbereich

M3 - M8
CO@@ |/ 5

PAH-1 mit FuRring

Material Durchmesser | Katalog Material SchweiRbereich ,LleqivErseI:_tie Atésflu:lrlunfg"zur ﬁnv;/enduBng? auf e?tlar?en
5 mm Schweil- M3 - M8 (M10) Massekabel VBZ-3 achen. Handpistole fiir vollautom. Bolzenzufiih-
O O elemente O O O e #4 - 5/16“ (7/16) 92-40-095 Seite 66 ! rung (iiber VBZ-3) oder manuellen Bolzeneinwurf.
N l Empfehlenswert bei grof¥flachigen Serienbauteilen.
Typ Grobgewmdebolzen — [ofn) V1177 I | A S - - S
: Allrounder fiir die Automation E= N . ) )
Umfangreiche Bibliotheksfunktion Material '\Sﬂgh"'\\gleberemh
Kapazitdtsumschaltung fir optimalen Energieein- O O O e ) '5/1 &
trag -

he Anwendungen - Komponenten

PAH-1 Zentriervorrichtung PZV 3 & 30

Zum Schweif3en mit Schablonen.

Handpistole fiir vollautom. Bolzenzufiihrung (liber
VBZ-3) oder manuellen Bolzeneinwurf.
Empfehlenswert bei groflachigen Serienbauteilen.

Material SchweilRbereich

QO@@ |1 o
: #4 - 7/16“

CDMi 3202

| Energiepaket fur die Automation
‘,-' Umfangreiche Bibliotheksfunktion
o) Kapazitatsumschaltung fir optimalen Energieein-

trag

Material Durchmesser | Katalog
O O O @ 3-7,1mm Schweil-
- elemente

Typ UT

tomatisc

Stift

Material Durchmesser | Katalog =
O0@ M3/@ 5 mm - | SchweiR- Han!
M5/@ 7,1 mm | elemente S
Typ IT GE')
[-r Stift mit Innengewinde Legende G)
Material | Bolzen- und- "(7)
Schwei3material
® stnl (j>)\
p-
@ cdelstanl
4, Aluminium
/', Messing
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Konfiguration

Spitzenzindung - Anlagenbau

Konfiguration

Spitzenzindung - Anlagenbau

AN

Material

ool I

Durchmesser | Katalog

M3 - M10 Schweil3-
elemente

Typ PT

Gewindebolzen

Material Durchmesser | Katalog
O 6 M4 - M8 Schweil3-
- elemente
Typ Lacknutbolzen -
) Ringiniti-
o m ator und
A e Material Schweil3bereich Kupplung
Seite 75

M3 - M8 (M10)
oJel 1 #4 - 5/16" (7/16°)

CDMi 2402

Material

00ee

SchweilRbereich
M3 - M8

#4 - 5/16°

Allrounder fur die Automation Verbin- VB_Z‘3 . =] KAH 412 =
Ve Durchmesser | Katalog Umfangreiche Bibliotheksfunktion o dungskabel Seite 66 . . R Einstellung des Abhubs und EintauchmaRes tiber
O O 5 mm Schweil- t(apaznatsumSChaltung fur optimalen Energieein- Massekabel Seite 75 _ Digitaldisplay (Umschalter mm/Inch). Weiteres
elemente rag - : 4 i
92-40-095 /ﬁg', i Ohne Langenausgleich. Zubehér
Typ Grobgewindebolzen Seite 74-75

& Arbeitshub Material Schweil3bereich t =
Material SchweiRRbereich mit Ringini- M3 - M8 ﬂ
OOQ@ M3 - M10 @ tiator OOO@ #4 - 5/16“ E-‘.l“
#4 -7/16" ) .
. - Selte 75 £ KAH 412 LA
CDMi 3202 [ Einstellung des Abhubs uber Einstellschraube O
Energiepaket fur die Automation J;r'; (Raster 0,1 mm).
Material Durchmesser | Katalog Umfangreiche Bibliotheksfunktion Wy - Langenausgleich von Léngentoleranzen der Bol- U)
O O O 6 3-7,1mm Schweil- Kapazitatsumschaltung fiir optimalen Energieein- ] ', zen und Hoéhentoleranzen des Werkstlicks. o
' elemente trag 3 E
" =
o
Material Durchmesser | Katalog =
O O O M3/ 5 mm - | SchweilR- =5
M5/@ 7,1 mm | elemente S
Typ IT g
[-r Stift mit Innengewinde Legende Q)
Material | Bolzen- und- "(7;
SchweiBmaterial
® stnl (_/>)\
-
@ cdelstanl
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Konfiguration HBS HBS Konfiguration

Short cycle - Anlagenbau Short cycle - Anlagenbau

Durchmesser
M5 - M8

Material
QO

Katalog
Schweil3-

elemente “/l" . 3 Schweil3strom-
R y . sensor
Typ PS Seite 75

Gewindebolzen mit redu-
ziertem Schaft

Ringiniti-
— p ator und

Material Durchmesser | Katalog B Material SchweilRbereich ! Ku.pplung
M6 - M8 SchweiR- O0O@ M3 - M10 (fiir SC) Seite 75 Material SchweiBbereich Seite
elemente #4 - 7/16 (fir SC) YO @ M3 - M8 68-69
AN & 24 - 5116¢

Typ Lacknutbolzen IT 1002
Allrounder fiir Werkstatt und Baustelle d . Verbin- VB_Z'3
Prazise Schweilergebnisse durch Invertertech- i dungskabel Seite 66

logie. ; .
nologie Massekabel h seite 75

92-40-095

KAH 412
Einstellung des Abhubs und Eintauchmalies tber

Digitaldisplay (Umschalter mm/Inch).
Ohne Langenausgleich.

Weiteres
Zubehor
Seite 74-75

Arbeitshub Material SchweilRbereich Seite
Schweilbereich i mit Ringini- NG @ ) | M3 - M8 68-69
M3 - M10 (fiir SC) 42 . tiator A & 44 -516°
#4 - 7/16" (fur SC) | | seite 75

Material
\ ) \ ) \)~

Typ Grobgewindebolzen IT 50

Durchmesser
5 mm

Material
\ y \ . )

Katalog
Schweil3-
elemente

KAH 412 LA

- Einstellung des Abhubs Uber Einstellschraube
Inverter (1000 A) mit 4 Pistolenanschliissen und . . . ¥ 74 (Raster 0,1 mm).

Prozesssiiberwachung sowie Schutzgas. " . e = . ” A Langenausgleich von Langentoleranzen der Bol-
Prézise SchweiBergebnisse durch Invertertech- i ’ oy > zen und Hohentoleranzen des Werkstuicks.
nologie " F : E f

“ - ! -
Material SchweilRbereich

NG M3 - M10 (fur SC)
OO@ #4 - 7/16* (fir SC)

Katalog
Schweil3-
elemente

Durchmesser
3-8 mm

Material

OO

IT 90

Inverter (2000 A) mit optional 4 Pistolenanschlis-
sen und Prozesssuberwachung sowie Schutzgas.
Prézise SchweiBergebnisse durch Invertertech-
nologie fiir SC auf diinnen Blechen und kritischen
Oberflachen (z. B. verzinkt) sowie ARC & 22 mm.

Durchmesser
M3/& 5 mm -
M6/J 8 mm

Material
\ y \ . )

Katalog
Schweil3-
elemente

Typ IS

Stift mit Innengewinde Bolzen- und-

SchweilRmaterial

@ stani

@ cdeistanl
" Aluminium

‘ Messing
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Automatik-Komponenten

Automatik-Komponenten

CDi 1502

CDMi 2402 CDMi 3202

A

0
c TR
£ 2 X '% éé g =
[}
@ § 85 | E | £ 55| 22| 85| 3
[ g = w & E = =
z8 23 | § | 8 18| 2|35 @ -
, G & 35 5 E 55 | 2 85| &
BolzenschweiRanlagen n > Bestell-Nr. I> < - n o a Z 0 i q)
92-10-1504B 230V -- X - 1 - - - H
92-12-1504B 115V C
CDi 1502 92-13-1504B 100 vV
co Q
M3 - M8 C
#4 - 516" * Einstieg in die Automation « Allrounder furr die Automation « Energiepaket flr die Automation
« Einfache Bibliotheksfunktion « Umfangreiche Bibliotheksfunktion « Umfangreiche Bibliotheksfunktion o
» Kapazitdtsumschaltung fir opti- « Kapazitdtsumschaltung fiir opti- Q
92-10-22412B | 230V 2 X - 1 - - - malen Energieeintrag malen Energieeintrag
92-12-22412B 115V
CDMi 2402 92-13-22412B | 100V M3 - M8 M3 - M8 (M10) M3 - M10 E
#4 - 5/16" #4 - 5/16" (7/16") #4 -7/16"
- CD O
M3 - M8 (M10 limited)
#4 - 5/16“ (7/16" limited) 3 3 f : :
1
92-10-23212B | 230V 3 X - 1 - - - SchweiRverfahren CD CcD CcD -
92-12-23212B 115V : :
Schweil3material
CDMi 3202 92-13-232128 |10V cremmetene 0006 0006 0006 )
cD Technik Inverter-Kondensatorladetechnik Inverter-Kondensatorladetechnik Inverter-Kondensatorladetechnik [@))
343 '7'\/"116({ Ausstattung cC
B Automation X X X
Display Digital LCD LCD -
- » . . . SchweiRbereich Bolzen: M3 - M8 (M10 bedingt), @ 2-8 mm M3-M10,J 3-10 mm @]
PSSO ionil hrendiey X X ! M3-M8, @ 2-8mm (@ 10 mm bedingt) @ #4-T16", #4 - 3/8" c
#4 -5/16", & 14 ga - 5/16" #4 - 5/16", (7/16" bedingt), @ 14 ga
ARC 800 93-15-0704A 575V 516" (@ 3/8" bedingt) G)
AR -
—3 @2 -10 mm SCC 93-10-0705A | 400V - X X 1 - X - SchweiRfolge M3 / #4 = 40 Bolzen/min. M3 / #4 = 40 Bolzen/min. M3 / #4 = 43 Bolzen/min. ;
14 ga - 3/8* (Ladespannung 60 V) (Ladespannung 60 V) (Ladespannung 50 V)
[ M8/ 5/16“ = 14 Bolzen/min. M8/ 5/16" = 21 Bolzen/min. M8/ 5/16" = 25 Bolzen/min. C
(Ladespannung 200 V) (Ladespannung 170 V) (Ladespannung 140 V) <
2T - — — — — (M10/7/16" = 17 Bolzen/min. M10 / 7/16" = 18 Bolzen/min.
_ gg_igiggjﬁ 128 x X 1 (Ladespannung 210 V)) (Ladespannung 200 V) q)
ARC 1550 Kapazitat 66 000 pF 99000 pF/33000 pF* 132000 pF/66 000 puF*
ARC 93-10-1555A 400V - X - 1 - X - * mit Kapazitdtsumschaltung * mit Kapazitdtsumschaltung :
@2-19 mm sc SchweiRzeit 1-3ms 1-3ms 1-3ms O
14 ga - 3/4 Ladeenergie 1600 Ws 2 400 Ws/800 Ws* 3200 Ws/1 600 Ws* (n
Ladespannung 50 - 220 V (Regelung stufenlos) 50 - 220 V (Regelung stufenlos) 50 - 220 V (Regelung stufenlos) © —
Anschluss 230 V**, 50/60 Hz, 10 AT 230 V**, 50/60 Hz, 10 AT 230 V**, 50/60 Hz, 10 AT )
93-60-1204 400 V -- X X 1 - - - **\Weitere Anschlisse siehe **\Weitere Anschllsse siehe **Weitere Anschliisse siehe cs
93-66-1204 480/460 V "Bestell-Nr." "Bestell-Nr." "Bestell-Nr."
- IT 1002 93-60-1205 400 V - X X 1 - X - Anschlussleistung 600 VA 1000 VA 1800 VA E
ARC 93-60-1206 400 V -- X X 1 X - - Stromquelle Kondensator Kondensator Kondensator
1@42 mm5_/6;\‘/‘|1('?' (T)QD?D) sc 93-66-1206 480/460 V Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lufter) F (thermisch gesteuerter Lifter) O
92 w 93-60-1208 | 400V - | x| x 1 x | x| - Schutzart IP 23 IP 21 IP 21 -
93-60-1207 400 vV - X X 1 X - X MaRe in LxBxH (ohne Griff) 400 x 205 x 250 mm / 570 x 285 x 290 mm / 570 x 285 x 290 mm / 3
93-60-42056 400V - X X X _ _ i 15,75" x 8,07" x 9,84" 22,44" x 11,22" x 11,42" 22,44" x 11,22" x 11,42"
50 93-66-42056 480/460 V Gewicht 14 kg /30,87 Ibs 26 kg /57,32 Ibs 27 kg 159,53 Ibs Cs
> 93-60-42057 400 V. _ X X 4 X X _ Geeignete Pistolen/Kopfe PAH-1 PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA w
@ 2 mm - M16 (Typ RD) égc 5
14 ga - 5/8" (Typ RD) Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. o
92-10-1504B (230 V) 92-10-22412B (230 V) 92-10-23212B (230 V) Q
92-12-1504B (115 V) 92-12-22412B (115 V) 92-12-23212B (115 V)
) 93-60-12096 400V -- X X 1 X - - 92-13-1504B (100 V) 92-13-22412B (100 V) 92-13-23212B (100 V) E
93-66-12096 4807460 V G)
IT 90 93-60-12097 | 400V - X X 1 X X - +—J
522 ggc 93-60-42096 | 400V - X X 4 X - - 7))
- ecmm 93-66-42096 | 480/460 V >
14 ga-7/8
93-60-42097 400 V - X X 4 X X - U)
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Automatik-Komponenten

Automatik-Komponenten

| i
ARC 800 ARC 1550 IT 1002 IT 50 IT 90 4
| n
Einfache Bedienung —'
| 2 |
Schweibzeit Sehr hohe__ 3
Lichtbogenstabilitat

_

* Robustes Trafogerat mit Automatikfunktion

M3 - M12 (Typ RD)
#4 - 1/2" (Typ RD)

®,

5
! ¥ (Keramikring nur fir manuelle Anwendung)

* Robustes Trafogerat mit Stufenschalter, Energie-
steuerung und Automatikfunktion

M3 - M20 (Typ RD)
#4 - 3/4" (Typ RD)

"

5
n »* (Keramikring nur fir manuelle Anwendung)

-

« Der Allrounder fur Automation
« Prazise Schweil3ergebnisse
durch Invertertechnologie

M3 - M16 (Typ RD)
#4 - 5/8" (Typ RD)
N

N,
*-’ (Keramikring nur fir
¥~ manuelle Anwendung)

* Inverter mit 4 Pistolenanschlis-
sen und Prozessiiberwachung
 Perfekte Schweil3ergebnisse bei

SC auf diinne Bleche

M3 - M16 (Typ RD)
#4 - 5/8" (Typ RD)
!

-
* (Keramikring nur fur
¥~ _manuelle Anwendung)

« 4 Pistolenanschllsse (optional)
und Prozessuberwachung

« Fr kritische Oberflachen (z. B.
verzinkt)

N,
*’ (Keramikring nur fur
¥~ _manuelle Anwendung)

Schweilverfahren ARC, SC ARC, SC Schweil3verfahren ARC, SC ARC, SC ARC, SC
SchweilRmaterial . . . . Schweilmaterial . ‘ " ‘ . " . . "
Technik Transformator Transformator Technik Inverter Inverter Inverter
Ausstattung Ausstattung
Schweil’en mit Keramikring X X SchweifRen mit Keramikring X X X
Schweil3en mit Schutzgas X X Schweif3en mit Schutzgas X X X
Automation X (optional) X (optional) Prozessuberwachung (optional) X X
Display Digital Digital Automation (optional) X X
SchweiRbereich M3 - M12 (Typ RD), @ 2 - 10 mm / M3 - M20 (Typ RD), @ 2-19 mm/ 4 Pistolen-, Kopfanschlisse - X (optional)
#4-1/2" (Typ RD), @ 14 ga - 3/8” #4 - 3/4” (Typ RD), @ 14 ga - 3/4” Display Digital Digital Digital

Schweil3folge

7 - 17 Bolzen/min. (abhéngig von Anwendung und
Bolzendurchmesser)

3 - 35 Bolzen/min. (abhangig von Anwendung und
Bolzendurchmesser)

Schweil3strom

800 A

1550 A

Aktueller Verstellbereich

500 - 1550 A (500 A-800A-1000A-1200A-
1550 A)

Schweil3zeit 5-1000 ms (stufenlos) 5- 1500 ms (stufenlos) Elektrode 50 - 400 A (stufenlos)

Anschluss 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT Schweil3zeit 5-1000 ms (stufenlos) 5- 1000 ms (stufenlos) 5 - 1500 ms (stufenlos) O
*Weitere Anschlisse siehe "Bestell-Nr." *Weitere Anschllisse siehe "Bestell-Nr." Anschluss 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 35 AT 400 V*, 3 Phasen, 50/60 Hz, 63 AT

Netzstecker 32 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz) *Weitere Anschliisse siehe "Bestell- *Weitere Anschliisse siehe "Bestell- *Weitere Anschliisse siehe "Bestell- U)

Anschlussleistung I = 31A 40 kVA (bei 400 V-Netz) Nr." Nr." Nr." ';

Kuhlart F (thermisch gesteuerter Liifter) F (thermisch gesteuerter Liifter) Netzstecker 32 A (bei 400 V-Netz) 32 A (bei 400 V-Netz) 63 A (bei 400 V-Netz)

Schutzart P 23 P23 Anschlussleistung 50 kVA (bei 400 V-Netz) 50 kVA (bei 400 V-Netz) 100 kVA (bei 400 V-Netz) CU
MaRe in LxBxH (ohne Griff) 470 x 230 X 220 mm / 460 x 400 x 730 mm / Kuhlart F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter) F (thermisch gesteuerter Lifter) E
18,50" x 9,06" x 8,66" 18,11" x 15,74" x 28,74" Schutzart IP 23 P21 P21
Gewicht 40 kg / 88,185 Ibs 133 kg / 293,21 Ibs MaRe in LxBxH (ohne Griff) 660 x 280 x 340 mm / 650 x 560 x 1290 mm / 650 x 560 x 1290 mm / O
Geeignete Pistolen/Kopfe PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA 26" x 11" x 13,4" 25,6" x 22" x 50,8" 25,6" x 22" x 50,8" =

Gewicht 31 kg /68,343 Ibs 145 kg / 319,67 Ibs 145 kg / 319,67 Ibs (1 Pistolenan-
schluss)
165 kg /363,76 s (4 Pistlenan
93-10-0704A (400 V) 93-10-1554A (400 V) schlisse)

93-16-0704A (230/460 V)
93-15-0704A (575 V)

93-16-1554A (460 V)

Schweil3bereich

M3 - M16 (Typ RD), @ 2 - 14 mm
#4 - 5/8" (Typ RD), @ 14 ga - 9/16"

M3 - M16 (Typ RD), @ 2 - 14 mm /
#4 - 5/8° (Typ RD), @ 14 ga - 9/16°

M3 -M24, 32 -22mm/
#4-1", @14 ga-7/8"

Schweil3folge

M12 /1/2" = 25 Bolzen/min.

M12 / 1/2" = 25 Bolzen/min.

@ 22/7/8" =6 Bolzen/min.

Schweil3strom

1000 A (max.)

1000 A (max.)

2000 A (max.)

Aktueller Verstellbereich

100 - 1000 A,

100 - 1000 A (stufenlos)

5- 1500 A (stufenlos)

Geeignete Pistolen/Kdpfe

PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA

PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA

PAH-1, KAH 412, KAH 412 LA

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

93-60-1204 (400 V)
93-66-1204 (480/460 V)

93-60-12133 (400 V - 4 Pistolen-
anschlisse)

93-66-12133 (480/460 V - 4 Pisto-
lenanschlisse)

93-60-12096 (400 V - 1 Pistolen-
anschluss)

93-60-42096 (400 V - 4 Pistolen-
anschlusse)

93-66-12096 (480/460 V, 1 Pisto-
lenanschluss)

93-66-42096 (480/460 V, 4 Pisto-
lenanschlisse)

he Anwendungen - Komponenten
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Legende Schweilverfahren: ARC = Hubziindung, SC = Kurzzeithubziindung Legende Schweilverfahren: ARC = Hubzlindung, SC = Kurzzeithubziindung
@ st @ cceistani @ stahl @ Edeistant &) Aluminium
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Automatik-Komponenten

VBZ-3

Fir die automatische Zufiihrung von Schweifelementen mit Flansch nach geltender Normung
Automatische Zufiihrung von Schweillelementen (mit Flansch) mit & 3 - 8 mm (andere @ auf Anfrage)
Fir Bolzenléangen von 8 - 50 mm

Einfache, schnelle Umriistung auf verschiedene SchweilRelemente (durch Schnellumristsatz)

M3 - M8

#4 - 5/16"

Bolzendurchmesser

M3 -M8,d 3-8mm/#4-5/16, d #4 - 5/16" (weitere Durchmesser auf Anfrage)

Bolzenlange

8-50mm/0,31"-1,97"

Forderleistung

Bis zu 30 Bolzen/min (je nach Schweiftelement und Zufiihrschlauch)

Druckluftanschluss

6 bar/800 Liter/min

Anschluss 230 V*, 50 Hz, 0,9 A

*Weitere Anschlisse siehe ,Bestell-Nr.*
Schutzart IP 20
MaRe in LxBxH 470 x 310 x 280 mm / 18,50" x 12,20" x 11,02"
Gewicht Ca. 24 kg /52,91 Ibs

Bestell-Nr.

230V 115V

94-63-103B (fiir @ 3 mm) 94-66-103B (fir @ 3mm)

94-63-104B (fiir @ 4 mm) 94-66-104B (fiir @ 4 mm)

94-63-105B (fiir @ 5 mm) 94-66-105B (fiir @ 5 mm)

94-63-106B (fiir @ 6 mm) 94-66-106B (fiir @ 6 mm)

94-63-171B (fir @ 7,1 mm) 94-66-171B (fir @ 7,1 mm)

94-63-108B (fiir @ 8 mm) 94-66-108B (fiir @ 8 mm)

94-63-153B (fiir Grobgewindebolzen & 5) 94-66-153B (fiir Grobgewindebolzen & 5)
94-63-163B (fiir Grobgewindebolzen & 6) 94-66-163B (fiir Grobgewindebolzen & 6)

Umristsatz (fir 230 V und 115 V)

94-43-203B
94-43-204B
94-43-205B
94-43-206B
94-43-271B
94-43-208B

@ 3)
@ 4)
@ 5)
@ 6)
@7.1)
@ 8)

94-43-253B (& 5 Grobgewindebolzen)
94-43-263B (D 6 Grobgewindebolzen)
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Automatik-Komponenten

PAH-1

« Universelle Ausfiihrung fiir ebene Flachen

» Handschweif3pistole fiir vollautomatische Bolzen-
zufiihrung (Uber VBZ-3) oder manuellen Bolzen-
einwurf

M3 - M8
#4 - 5/16"

» Ausfuhrung zum Schweien mit Schablonen

» HandschweiRpistole fiir vollautomatische Bolzen-
zufiihrung (Uber VBZ-3) oder manuellen Bolzen-
einwurf

M3 - M8
#4 - 5/16"

Geeignetes Bolzenschweilgerat

CDi 1502, CDMi 2402, CDMi 3202, ARC 800,
ARC 1550, IT 1002, IT 50, IT 90

CDi 1502, CDMi 2402, CDMi 3202, ARC 800,
ARC 1550, IT 1002, IT 50, IT 90

Schweil3verfahren

CD, 8C

CD, SC

Bolzenmaterial

0046

0046

Schweil3bereich

M3 -M8, 3-8mm/#4-5/16", & #4 - 5/16"

M3 -M8, 3-8mm/#4-5/16", @ #4 - 5/16"

Bolzenlange 8-30mm/0,31"-1,18" 8-30mm/0,31"-1,18"

Bolzentyp Schweilelemente mit Flansch nach geltender Nor- SchweilRelemente mit Flansch nach geltender Nor-
mung (andere SchweilRelemente auf Anfrage) mung (andere Schweillelemente auf Anfrage)

Abhub Verstellbereich 5 mm/ 0,20" Verstellbereich 5 mm/ 0,20"

Schweil3kabel 3m/9,84' 3m/9,84'

Schutzart IP 20 IP 20

Schallpegel > 90 dB (A) kurzzeitig beim Schweilvorgang méglich > 90 dB (A) kurzzeitig beim Schweilvorgang méglich

Mafe in LxBxH

295 x 60 x 170 mm / 11,61" x 2,36" x 6,70" (ohne
Kabel)

295 x 60 x 170 mm / 11,61" x 2,36" x 6,70" (ohne
Kabel)

Gewicht

1,4 kg / 3,09 Ibs (ohne Kabel)

1,4 kg / 3,09 Ibs (ohne Kabel)

Legende

Bestell-Nr.

94-20-025 (StltzfiiRe)
(ausgerustet fir eine Bolzenabmessung nach Kun-
denwunsch)

Sets

CDi1504PAH (CDi 1502, PAH-1, Massekabel)
CDMIi242AT (CDMi 2402, PAH-1, Massekabel)
ARCB8001AT (ARC 800, PAH-1, Massekabel)

Sortimentenkoffer
(Langenanschlag, Flihrungshiilse, Montagewerkzeug,
Einwurfrohr, Steckschllssel, StoRel, Stift)

84-40-013A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 30 mm - fir
manuelle Bolzenzufiihrung mit Hand)

84-43-013A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 30 mm - firr auto-
matische Bolzenzufiihrung mit VBZ-3)

Quick-Boy

92-40-140 fur PAH-1

Bestell-Nr.

94-20-028 (PZV & 30 mm)
(ausgerUstet fir eine Bolzenabmessung nach Kun-
denwunsch)

Sortimentenkoffer
(Langenanschlag, Fihrungshiilse, Montagewerkzeug,
Einwurfrohr, Steckschlissel, StoRel, Stift)

84-40-013A (@ 3 - 8 mm, Lange 6 - 30 mm - fur
manuelle Bolzenzufiihrung mit Hand)

84-43-013A (@ 3 - 8 mm, Lange 6 - 30 mm - firr auto-
matische Bolzenzufiihrung mit VBZ-3)

Quick-Boy

92-40-140 fur PAH-1

Schweilverfahren: CD = Spitzenziindung, SC = Kurzzeithubziindung
‘ Stahl ‘ Edelstahl " Aluminium ‘ Messing
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Automatik-Komponenten

Automatik-Komponenten

KAH 412 KAH 412 LA

A

HBS Prazisions-
schweil3kopf

KAH 412 und KAH 412 LA

(KAH 412 LA mit Langenausgleich:
Anwendung Short Cycle)

« Einstellung des Abhubs und EintauchmaRes tber
Digitaldisplay (Umschalter mm/Inch)
¢ Ohne Langenausgleich

M3 - M8 (10 - 12,7 mm)
#4 - 516" (3/8" - 1/2")

« Einstellung des Abhubs Uber Einstellschraube
(Raster 0,1 mm)

« Ausgleich von Langentoleranzen der Bolzen und
Héhentoleranzen des Werkstlicks

M3 - M8 (10 - 12,7 mm)
#4 - 5/16" (3/8" - 1/2")

Schweil3verfahren

CD - Kontaktschweilen (optional)
CD - Spaltschweifl3en
SC, ARC (optional)

CD - Spaltschweifl3en
SC, ARC (optional)

Bolzenmaterial

00406

00406

Schweil3bereich

M3 -M8,d 3-8 mm;#4-5/16", & #4 - 5/16"
(@ 10-12,7 mm; @ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung
moglich)

M3 -M8, D 3-8 mm;#4-5/16", & #4 - 5/16"
(9 10-12,7 mm; @ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung
mdglich)

Bolzenlange 8-40 mm/0,31"- 1,57" (weitere Ladngen auf Nach- 8-40 mm/0,31"- 1,57" (weitere Langen auf Nach-
frage) frage)
Bolzentyp Schweilelemente mit Flansch nach geltender Nor- SchweiRelemente mit Flansch nach geltender Nor-

mung (andere Schweilelemente auf Anfrage)

mung (andere Schweilelemente auf Anfrage)

Hub/Langenausgleich

5/2 mm, 4/3 mm /0,2"/0,08", 0,16"/0,12"

KAH 412 und KAH 412 LA:

Drucktastenarretiersystem

Federdruck Rastend Rastend fur das Einwurfrohr
Schutzart IP 20 IP 20
Schallpegel >90 dB (A) kurzzeitig beim Schweilvorgang méglich >90 dB (A) kurzzeitig beim Schweilvorgang moglich

Mafe in LxBxH

375 x 66 x 145 mm, 14,76" x 2,60" x 5,71" mit Bolzen-
halter und Schnellwechselsystem

375 x 66 x 145 mm, 14,76" x 2,60" x 5,71" mit Bolzen-
halter und Schnellwechselsystem

Gewicht

3,4 kg /7,50 Ibs

3,4 kg /7,50 Ibs

Bestell-Nr.

94-31-412C
(ausgerustet fur eine Bolzenabmessung nach Kun-
denwunsch)

Sortimentenkoffer
(Langenanschlag, Fuhrungshiilse, Montagewerkzeug,
Einwurfrohr, Steckschlissel, StoRel, Stift)

84-41-312A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 40 mm - fur Bol-
zeneinwurf von Hand)

84-42-312A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 40 mm - fur voll-
automatische Bolzenzufiihrung VBZ-3)

Bestell-Nr.

94-37-412 (mit Langenausgleich)
(ausgerustet fir eine Bolzenabmessung nach Kun-
denwunsch)

Sortimentenkoffer
(Langenanschlag, Fiuhrungshiilse, Montagewerkzeug,
Einwurfrohr, Steckschlissel, StoRel, Stift)

84-41-312A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 40 mm - fur
Bolzeneinwurf von Hand)

84-42-312A (D 3 - 8 mm, Lange 6 - 40 mm - fur
vollautomatische Bolzenzufiihrung VBZ-3)

KAH 412 und KAH 412 LA:
Schweil3bereich :
M3-M8,F3-8mm/

#4 - 5/16", @ #4 - 5/16"

(9 10/12/12,7 mm /

@ 3/8"-1/2"

nur mit Anpassung maglich)
Bolzenlange: 8 - 40 mm

KAH 412:
Federkrafteinstellung direkt
Uber Skala ablesbar

KAH 412:

Digitale Anzeige des
eingestellten Abhubes und
Eintauchmafes

KAH 412 und KAH 412 LA:
Spielfrei in Linearkugellager
gelagerter Kolben, dadurch
hdchste Prazision und Repro-
duzierbarkeit der Schweil3ung

Prismaspannsystem flr
den schnellen Schweil3-
kopfwechsel mit Adapter-
platte

KAH 412 und KAH 412 LA:
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Legende SchweilBverfahren: CD = Spitzenziindung, SC = Kurzzeithubziindung
‘ Stahl . Edelstahl " Aluminium ° Messing
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Automatikanlagen

Hochwertiger Arbeitstisch mit stationdrem SchweilRkopf

Fir BolzenschweilRen mit manueller (Handeinwurf) oder vollautomatischer Bolzenzufiihrung (durch VBZ)
VerschleiRschutz fir T-Nut-Platte

Robuster pneumatischer Arbeitshub des SchweilRkopfes

M3 - M8 (d 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung madglich)
#4 - 5/16" (@ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung maglich)

T-Nut-Arbeitsplatte

500 x 375 mm/ 19,69" x 14,76"

Schweil3bereich

M3 -M8,J 3-8 mm (J 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung moglich)
#4 - 5/16", @ #4 - 5/16" (J 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung mdglich)

Bolzenlange

8-40 mm/0,31"- 1,57" (weitere MaRe auf Nachfrage)

Bolzenzuflihrung

Manuelle oder automatische Bolzenzufiihrung (nicht im Lieferumfang enthalten)

Positioniergenauigkeit des ge-
schweifdten Bolzens

+0,2 mm/+0,008"

Pneumatischer Arbeitshub

Max. z = 125 mm, z-einstellbar = 4 - 45 mm (unterer Endanschlag)
Max. z = 4,92", z-einstellbar = 0,16" - 1,77" (unterer Endanschlag)

SchweilRkopf

KAH 412, alternativ auch KAH 412 LA (nicht im Lieferumfang enthalten)

Max. Anzahl der BolzenschweiRk&pfe

1

Anschlusswerte

Elektrisch: 230 V/115 V, 16 A, 50 Hz; Pneumatisch: min. 6 bar/max. 10 bar / innerer Schlauchdurchmesser
6 mm/1/4"

Mafe in LxBxH

1200 x 1000 x 2000 mm (ohne Maschinenschutzverkleidung),
1400 x 1000 x 2200 mm (mit Maschinenschutzverkleidung),
47,24" x 39,37" x 78,74" (ohne Maschinenschutzverkleidung),
55,12" x 39,37" x 86,61" (mit Maschinenschutzverkleidung)

Gewicht

Ca. 150 kg / 330,69 Ibs (ohne Maschinenschutzverkleidung)

Bestell-Nr.

90-70-5028D

88-16-446 (Maschinenschutzverkleidung)
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Automatikanlagen

CPW-Serie

* CNC-Einstiegsmodell mit einem SchweilRkopf
« Perfekte Ergebnisse mit héchster Positioniergenauigkeit und Verfahrgeschwindigkeit durch robustes

Maschinengrundgestell

« Arbeiten mit unterschiedlichen Werkstiickhéhen auf einem Arbeitsbereich von 600 x 420 x 120 mm

M3 - M8 (& 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung mdglich)

#4 - 5/16" (@ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung maglich)

Arbeitsbereich

600 x 420 x 120 mm / 23,6" x 16,5" x 4,7" (maximaler Arbeitsbereich fir 1 Schweillkopf)

T-Nut-Arbeitsplatte

800 x 490 mm / 31,5" x 19,3"

Schweil3bereich

M3-M8,d 3-8mm (J 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung mdglich)
#4 - 5/16", @ #4 - 5/16" (@ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung moglich)

Bolzenléange

8-40mm/0,31"- 1,57" (weitere Langen auf Nachfrage)

Schweil3leistung

Bis zu 30 Bolzen/min. (konfigurationsabhangig)

Vorschubgeschwindigkeit

25 m/min. (X-Y), 20 m/min. (Z) / 82'/min. X-Y, 65,6'/min. Z

Bolzenzuftihrung

Automatische Bolzenzufiihrung (bis zu 3 verschiedene Bolzenlangen pro SchweilRkopf)

Positioniergenauigkeit des ge-
schweil3ten Bolzens

+0,2 mm/+0,008"

Positionier- und Wiederholgenau-
igkeit

+ 0,05 mm/ +0,002"

Schweil3kopf

KAH 412

Optional: KAH 412 LA (mechanischer Langenausgleich - Spalt)

Max. Anzahl der BolzenschweiRkdpfe

1

Anschlusswerte

Elektrisch: 400 V*, 16 A, 50 Hz; Pneumatisch: min. 6 bar / max. 10 bar / innerer Schlauchdurchmesser 6 mm

*Weitere Anschllsse siehe "Bestell-Nr."

Motorische Z-Achse

Z=0-120mm/0 - 4,7" (durch Servoantriebstechik frei programmierbar)

Steuerung Hochleistungs-SPS nach IEC 61131-3
Display 9-Zoll-Touchscreen

Tastatur Touch

MaRe LxBxH 1600 x 950 x 1900 mm /63" x 37,4" x 74,8”
Gewicht ca. 640 kg / 1,411 Ibs

Bestell-Nr.

88-19-644 (400 V)
88-21-381 (480 V)

(dazugehdrige Bauteile, BolzenschweilRkopf, Schweilgerat,
automatische Bolzenzufiihrung und Zubehér)
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Automatikanlagen

MPW-Serie

Hochleistungs-CNC-Bolzenschweifanlage (bis zu 4 SchweilRkdpfe)
Hohe Positioniergenauigkeit der Einheit durch robustes Design
Kurze Einrichtzeiten (z.B. automatische Kalibrierung der Z-Achsen)
Netzwerkanschluss

M3 - M8 (@ 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung mdglich)
#4 - 5/16" (@ 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung maglich)

Arbeitsbereich

1250 x 1050 mm / 49,21" x 41,34" (MPW 1010);
1250 x 2250 mm / 49,21" x 88,58" (MPW 2010);
3000 x 1500 mm / 118,11" x 59,06" (MPW 3015)
(maximaler Arbeitsbereich fiir bis zu 3 SchweilRkdpfe)

Schweil3bereich

M3 -M8,d 3-8mm (J 10/12/12,7 mm nur mit Anpassung moglich)
#4 - 5/16", @ #4 - 5/16" (& 3/8" - 1/2" nur mit Anpassung maglich)

Bolzenlange

8-40mm/0,31"- 1,57" (weitere Langen auf Nachfrage)

Schweilleistung

Bis zu 40 Bolzen/min. (konfigurationsabhangig)

Vorschubgeschwindigkeit

Bis zu 60 m/min / 196,85'/min (max. 48 m/min / 157,48'/min pro Achse)

Bolzenzuflihrung

Automatische Bolzenzuflihrung (bis zu 3 verschiedene Bolzenlangen pro Schweillkopf)

Positioniergenauigkeit des ge-
schweif3ten Bolzens

Fur Stahl: + 0,15 mm / £ 0,0059" ; fur Aluminium: = 0,2 mm / + 0,008" (abhangig vom Werkstiick und Bolzen-
geometrie)

Positionier- und Wiederholgenau-
igkeit

+0,05 mm/+0,002"

SchweiRkopf

KAH 412
Optional: KAH 412 LA (mechanischer Langenausgleich - Spalt)

Max. Anzahl der BolzenschweiRk&pfe

4 (bis zu 3 Bolzenlangen pro Schweillkopf mdglich)

Anschlusswerte

Elektrisch: 400 V, 32 A, 50 Hz
Pneumatisch: min. 6 bar / max. 10 bar / innerer Schlauchdurchmesser 6 mm / 1/4"

Motorische Z-Achse

Z=0-200mm/0-7,87" (durch Servoantriebstechik frei programmierbar)

MafRe LxBxH

2300 x 2350 x 2200 mm / 90,55" x 92,52" x 86,61" (MPW 1010);
3500 x 2350 x 2200 mm / 137,80" x 92,52" x 86,61" (MPW 2010);
3500 x 4550 x 2200 mm / 120,08" x 179,13" x 86,61" (MPW 3015)

SESCRNE

Projektbezogen

MPW-Zubehor

Code-Reader

Automatikanlagen

Schweil3programme aufrufen leicht ge-
macht

Kundennutzen

Zeitersparnis
Der Code-Reader reduziert Ihre Such- und Anlaufzeiten
fir SchweilRprogramme.

Fehlervermeidung
Der Code-Reader garantiert eine klare Zuteilung Ihres
Schweillprogramms an die Werkstiicke.

Justierset fur Schweil3kopf

Bestell-Nr. 88-21-127
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Sicherstellung der Genauigkeit der
BolzenschweilRanlage

Kundennutzen

Eigenstandige Prifung und ggf. Neuausrichtung der
Position der Schweil3képfe der MPW-Serie nach
Schweillkopfwechsel.

Sicherstellung der Genauigkeit der Bolzenschweif3an-
lage durch periodische Kontrolle der Schweil3kopfpo-
sition.

Erkennung von versteckten Fehlern oder Schaden in

Bezug auf die Schweillkopfposition.

CAD-Software

Bestell-Nr. 88-22-301B

THesta

:ﬂ'L-ﬂ'.l---

N0 m e

o

[

HBS CAD wandelt eine DXF-Datei in ein
CNC-Programm um

Kundennutzen

Ermdglicht externe Programmierung mittels einer DXF-
Datei.

Zeitersparnis.

Fehlervermeidung.

Bestell-Nr. 80-50-0660
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Automatikzubehor

Automatikzubehor

Pneumatische |fur: KAH 412 PMB-S Pneumatischer Masse- und SSS fur: Signalausgabe ,Schweif3strom Anschlusslei- |fur: CDMi 2402, CDMi 3202,
Bolzenein- (senkrechte Bauteilspanner mit Spannpratze, Schwei3strom- geflossen® tung komplett ARC 800 AT, ARC 1550 AT,
zelzufuhrung |far: Einbau in Anlagen der MPW-Serie Bewegung) schwenkbar, einfach wirkend 0@ sensor inkl. Anschlusskabel (5 m) a fur Schweil- IT 1002 AT C
—_—
PBZ kopf KAH 412
fur: Einbau in Anlagen der MPW-Serie, durchgehend G)
M3 04-43-133 in Automatikanlagen und in Anla- 90-70-020 +J
M4 94-43-134 gen vom Typ PC-S cC
Magnetventil [fiir: Schalten der Druckluft fir die 3 m, 25 mm? 92-40-131
M5 94-43-135 90-60-011 manuelle Bolzenzufiihrung 5m, 35 mm? 92-40-130 CD
M6 94-43-136 oder zum SchlieRen/Offnen der C
M8 94-43-138 PMB-S Pneumatischer Masse- und Massespanner Arbeitshub fur: KAH 412
(senkrechte Bauteilspanner mit Spannpratze, komplett mit o
s . . - "
Pneumatische |far: KAH 412 : Bewegung) schwenkbar, einfach wirkend 80-10-188 i,"'-'r":: ngenvemtel_ Q
Bolzenein- ) . :
zelzufuhrung |fUr: Einbau in Anlagen der CPW-Serie inkl. Gleitstein Geratesteck- |fur: Magnetventil 80-10-188 Shzr?édfsi%?:]) E
PBZ (Basiskit 88-20-206 notwendig) fiir: Einbau in Anlagen der CPW-Serie dose itiator O
80-09-760
M3 88-18-163 90-61-011 !
m4 88-18-164 80-10-189 Arbeitshub  [fiir: KAH 412
M5 88-18-165 ~ T, (F;MB-LSZ| Pnleumatischeré/lasse- und Ezgu— | |komplett mit 1
r orizontale teilspanner mit Spannpratze (Dop- T - ~ m = ﬂ Hohenverstel-
M6 88-18-166 t' ,||oder senkrech- pelspannpratze gegen Aufpreis), Ringinitiator ~ |an: Erkennung ,Bolzen gefordert? {"-E;r lung (-
M8 88-18-168 a te Bewegung) linear schwenkbar, doppelt wirkend =~k = (125/45 mm) q)
‘== mit Ringini- G)
Pneumatische |fur: KAH 412 fur: Einbau in Anlagen der MPW-Serie, tiator
Bolzenein- in Automatikanlagen und in Anla- ¥ 80-09-750 -
zelzufilhrung  |fur: Einbau in Automatikanlagen und gen vom Typ PC-S Lochdurch- -
PBZ Anlagen vom Typ PC-S 90.60-120 messer Niederhalter [fur: KAH 412 ®)
b 10 mm 80-50-0083 . | |pneumatisch zum Niederhalten des Werkstlicks (-
M3 94-43-033 —— PMB-LS2 Pneumatischer Masse- und Bau- 20 mm 80-50-491 M“' (¢b)]
M4 94-43-034 t = (horizontale teilspanner mit Spannpratze (Dop- e — ; ; _
M5 94-43-035 a ;| |oder senkrech- pelspannpratze gegen Aufpreis), EPPP'Qtf?gtdes fur: Dtle Ver(lj:)lg;iung zwischen Ringiniti- ” - P ;
’ . - inginitiators ator un euerung 100 mm Hu -08-7
M6 04-43-036 'ﬁ te Bewegung) linear schwenkbar, doppelt wirkend @ C
M8 94-43-038 inkl. Gleitstein <
Justierset fir |fur: KAH 412
Pneumatische |fiir: Forderung von Bolzen mit gleichem fur: Einbau in Anlagen der CPW-Serie 80-10-375 SchweilRkopf- Zum Einrichten des Schweilkopfes G)
Bolzenzufiihr- Durchmesser, jedoch unterschied- position nach dem SchweilRkopfwechsel :
weiche PBW, licher Lange zu einem Automatik- 90-61-120 ESS fiir: HBS-Leistungseinheiten oder als QualitatsmaRnahme zur
komplett _ Schweiltkopf ) I Externer mit 7-poligem Stecker Sicherstellung der Genauigkeit der O
fir: Einbau in Automatikanlagen % '& SchweiRstart Bolzenschweilanlagen Typ MPW U)
—aill
M3 80-08-0471B 88-22-301B -;
M4 80-08-04728 90-70-016 Code-Reader inkl. Software-Paket cs
M5 80-08-0473B Q fur: das Aufrufen von Schweiprogram-
M6 80-08-0474B men per Strichcode in der Steue-
rung der BolzenschweiBanlagen
M8 80-08-0475B
Typ MPW
N @)
88-21-127 4=
. CAD-Software |far: MPW 1010/2010/3015 3
= Erstellen von Schwei3programmen cs
fur die MPW-
Ur die Steuerung .
HES CAD |
S
80-50-0660 q)
RDS Software |fur: MPW 1010/2010/3015
HES fur: Fehleranalyse in der MPW- E
[ Steuerung q)
Mm:buwmh: o
- 2]
80-50-2011 >
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Schwell3elemente

Schwell3elemente

SchweilRtechnik

Bolzentyp

Kurzzeichen

Kurzzeichen

fur Bolzen fur Keramikringe
Bolzenschweil3en mit
Spitzenziindung - CD | Gewindebolzen 2 Eg PT -
Stift 2 " uT —
Stift mit Innengewinde 2 h IT —
Flachstecker % F1 —
Doppelflachstecker g F2 —
Hubzu_ndungsbolzen- Gewindebolzen - é % .
schweillen mit reduziertem Schaft 2
mit Keramikring oder
Schutzgas - ARC Gewindebol it fast voll E
ewindebolzen mit fast voll-
standigem Schaft gﬂ DD (MD) %% UF (MF)
H
Gewindebolzen 2 ﬁ PD g% PF
Stift 2 l; ub %% UF
Stift mit Innengewinde 2 " ID %% UF
Kopfbolzen ? II‘ SD %% UF/DF
Kurzzeitbolzen-
schweilRen Gewindebolzen mit Flansch ? jE PS —
mit Hubziindung - SC .
Stift mit Flansch ? 1'/ us —

Stift mit Innengewinde
und Flansch 2

——
»

HBS — Die beste
Verbindung

In den Produkten, die wir seit iber 40 Jah-
ren entwickeln, stecken alle Erfahrungen
und Erkenntnisse der Bolzenschweil3tech-
nologie, die heute verfigbar sind. HBS-
Schweilielemente sind auf diese Techno-
logie abgestimmt. Die Verwendung von
HBS-Schweil3elementen garantiert lhnen
eine gleichbleibend gute SchweilR3qualitat
der Verbindung.

Mit den flnf unterschiedlichen Schweil3pro-
zessen — Spitzenziindung, Hubziindung,
Short Cycle, ISO und MARC — decken wir
alle wichtigen Einsatzgebiete in der Metall-
verarbeitung ab: Fahrzeugbau, Automobil-

T

HBS
Nl

Qualitat verbindet

Schweil3elemente
Katalog
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Zulieferindustrie, Stahlbau, Maschinenbau,
Elektroindustrie, Apparate-/Gehausebau,
Schaltschrankbau, Grofl3kiichen, Labor-/
Medizintechnik, Lebensmittelindustrie, Haus-
haltsgerate, Nachrichtentechnik, Beschlage,
Fassadenbau, Stahlbau, Liftungsbau, Isolier-
technik, Feuerfestisolation fur Kraftwerke und
Verbrennungsanlagen, Kesselbau, Schiffsbau
u.v.m.

Mit den HBS-Bolzen und der HBS-Gerate-
technologie profitieren Sie mehrfach. Wir

sind Systemlieferant: Alles aus einer Hand,
kostengtinstig und schnell lieferbar — und das
bei hochster gleichbleibender Qualitat. Das
gilt auch fur die unterschiedlichen Bolzen - ob
Gewindebolzen, Stifte mit Innengewinde, Stif-
te, Flachstecker oder Hulsen. Darliberhinaus
liefern wir auch Sonderschweil3elemente nach
Kundenwunsch.

Schwell3elemente
Katalog

" Weitere Typen fiir Bolzen und Keramikringe kénnen bei Bedarf fiir spezielle Anwendungen festgelegt werden.
2 nach Norm DIN EN ISO 13918
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FUhrend durch Technologie, Qualitat und Service

Bolzenschweil3-Systeme
Katalog
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